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 前 言 

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。 

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。 

本文件由阳泉市工业和信息化局提出、组织实施和监督检查。 

本文件由阳泉市市场监督管理局对标准的组织实施情况进行监督检查。 

本文件由阳泉市耐火材料标准化技术委员会归口。 

本文件起草单位：阳泉市综合检验检测中心、阳泉金隅通达高温材料有限公司、山西工程技术学院。  

本文件主要起草人：李向威、杜怀军、杨朝芳、王志彪、安建成、王慧芳、连伟康、王亚利。 
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耐火浇注料施工现场管理规范 

1 范围 

本文件规定了耐火浇注料施工现场材料、安全、质量和环境的管理要求。 

本文件适用于耐火浇注料施工现场的管理，其他类型施工现场管理可参考本文件的内容。 

2 规范性引用文件 

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。 

GB 50211 工业炉砌筑工程施工与验收规范 

GB/T 9142 混凝土搅拌机 

JGJ 46 施工现场临时用电安全技术规范 

JGJ 80 建筑施工高处作业安全技术规范 

JC/T 2127 建材工业用不定形耐火材料施工及验收规范 

3 术语和定义 

下列术语和定义适用于本文件。 

 

施工现场 

是指经批准占用进行耐火浇注料施工活动的场地及其相关附属场所。 

 

离析 

耐火浇注料在振动过程中因骨料和细粉分离而出现骨料或细粉集中的现象。 

4 施工现场材料管理 

材料的验收 

运至施工现场的耐火浇注料应进行验收，填写验收记录，验收合格方可入库，验收内容应包含以下

内容： 

a) 材料的名称、牌号、规格、数量、生产日期、生产厂家； 

b) 质量证明书； 

c) 产品使用说明书（有时效性的材料应注明有效期限）； 

d) 外观质量状况； 

e) 必要时，按设计要求对材料进行理化指标检验； 

f) 材料保存的特殊要求。 

材料的保管与贮存 
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4.2.1 耐火浇注料和结合剂应保管在带盖仓库内，以防受潮和雨淋。 

4.2.2 耐火浇注料应按牌号、用途、砌筑顺序放置，并相应作出标识。 

4.2.3 有防冻要求的材料应采取防冻措施。 

4.2.4 有毒有害危险品应符合国家相关管理规定，专库专人看管，并在明显处设置区域标识。 

4.2.5 堆垛高度应方便运输，有利于安全操作。 

4.2.6 符合材料制造厂的保管与贮存规定。 

5 施工现场安全管理 

耐火浇注料施工的安全技术应符合国家现行有关规定。 

建立施工现场安全管理相应机制，及时响应安全事故和事态变化。 

施工前应制定安全技术操作规程，进行安全教育。进入施工现场的工作人员应佩戴安全保护用品。  

施工现场应设置安全通道。危险区域应设置明显标志，危险区域内的通道上方应搭设保护棚。 

施工现场和仓库应设有消防水源、配备消防设施，并定期检查。 

施工区域及各运输通道应光线充足，施工现场临时用电安全技术要遵守 JGJ 46 的规定。 

起重设备、机械设备和电气设备必须有专人操作，并应专人检查和维护。 

高空作业时应遵守 JGJ 80 的相关规定。高空施工所搭设的临时设施应牢固、可靠。 

电气设备应接地。金属容器内、管道内、烟道内、吹风清扫等部位施工，照明电压不应超过 36 V。 

在有煤气、烟尘等有害气体的区域应采取防护措施，并应设专人测量有害气体和氧含量的浓度。 

炉内施工应采取通风换气措施。高温施工时采取防暑降温措施。 

与施工无关人员不得进入施工现场。 

配备专职安全负责人，定期进行安全检查，及时发现和解决安全隐患。 

对发现或者怀疑存在安全问题的工程实施暂停施工。 

对事故多发地点、高位设备和区域实施日常巡视。 

6 施工现场质量管理  

耐火浇注料混合要求 

6.1.1 耐火浇注料混合设备应为强制式搅拌机，搅拌机应遵守 GB/T 9142 的规定。零星用料时可采用

人工搅拌，至少应翻拌 4个来回，并保证翻拌场地及工具洁净。 

6.1.2 搅拌机、振动棒、输送机、软管和其他施工机具和设备在使用前或更换材料时应彻底清理干净。 

6.1.3 加水或其他液体粘结剂的比例和混合时间应遵照产品使用说明书执行，必要时，可根据施工性

能由专业人员进行适量调整。搅拌好的耐火浇注料不得再任意加水或其他添加物。 

6.1.4 材料混合过程中，需要加入钢纤维、固体结合剂、外加剂和其他添加物时，应确保添加物在耐

火浇注料中均匀分布。 

6.1.5 搅拌用水应采用洁净水。沿海地区搅拌用水应经化验，其氯离子的浓度不应超过 300 mg/L。 

6.1.6 不同牌号、不同厂家的材料不能混用。 

6.1.7 已初凝或无流动性的混合料不应二次搅拌。 

模板的安装要求 

6.2.1 浇注前应按设计要求，同时以施工安全和方便为原则安装模板。 

6.2.2 模板用钢质或刚性防水的木质材料制成。模板与浇注料接触的一侧，浇注前必须涂隔离剂（如
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机油、沥青等）。 

6.2.3 模板的刚度和厚度应符合工艺要求，在浇注过程中不应产生变形、脱落以及漏料等现象。 

6.2.4 模板高度以不超过 700 mm 为宜。 

6.2.5 模板间连接缝应平整、严实。 

6.2.6 浇注前要确保模板表面清洁。 

耐火浇注料施工要求 

6.3.1 与耐火浇注料接触的隔热砌体的表面应采取防水措施。 

6.3.2 搅拌好的耐火浇注料应在 30 min 内浇注完，或根据产品使用说明书在规定时间内浇注完。已初

凝的耐火浇注料不得使用。 

6.3.3 施工现场必须配备专业的工程技术人员，对施工过程进行监管，发现问题立即处理。 

6.3.4 在浇注施工前，应逐块检查锚固砖或吊挂砖，主要受力处不得有横向裂纹，验收合格后，预先

润湿处理。锚固件也应逐件检查。 

6.3.5 整体浇注耐火内衬膨胀缝的设置应符合 GB 50211 中相关规定。 

6.3.6 耐火浇注料进入模具后应采取适当措施使其密实，但不能产生离析。隔热耐火浇注料宜采用人

工捣固，自流浇注料可采用细钢棒引流，致密耐火浇注料应振捣密实，振捣机具宜采用振动棒或平板振

动器。振捣机具施工时，应注意以下内容： 

a) 振动棒、捣固锤不宜直接作用于锚固砖或吊挂砖上。当需直接作用于锚固砖或吊挂砖上时，应

垫木板； 

b) 振动棒应垂直插入耐火浇注料中，并采取“快插慢拔”的原则，振捣密实； 

c) 振动棒移动间距宜不大于锚固件的间距；平板振动器移动间距应保证振动器能覆盖已振实部

分的边缘； 

d) 若上下层模连续浇注时，应将振动棒插入下层耐火浇注料，深度不小于 50 mm； 

e) 使用振动棒时，浇注层厚度不应超过振动棒工作部分长度的 1.25 倍；使用平板振动器时，其

厚度不应超过 200 mm； 

f) 振捣机具应有足够备件。 

6.3.7 耐火浇注料施工应连续进行。在前层耐火浇注料初凝前，应将次层耐火浇注料浇注完毕。间歇

超过初凝时间应按施工缝的要求处理。施工缝应留在同一排锚固砖的中心线处。 

6.3.8 施工环境温度以 5 ℃～30 ℃为宜，以下环境不宜施工： 

a) 空气湿度超过 85%时； 

b) 风沙天、雨雾天等恶劣天气； 

c) 钢板模具表面温度低于大气露点以上 3 ℃或高于 60 ℃以上时； 

d) 使用说明书规定的不宜施工的其他环境。 

6.3.9 耐火浇注料的现场浇注质量，对每一种牌号或同一配合比应每 20 m
3
为一批留置试块进行检验，

不足此数亦作一批检验。当采用同一种牌号或同一配合比多次施工时，每次施工均应留置试块。试块检

验宜按国家现行有关标准的规定执行。 

6.3.10 耐火浇注料衬体表面可有轻微的网状裂纹，但不得有孔洞、剥落等缺陷。 

6.3.11 炉底衬里施工： 

a) 炉底衬里应在工作全部结束，脚手架安全拆除后再进行； 

b) 表面平整，不得有麻面等缺陷； 

c) 衬里应密实，用 0.5 kg 手锤每隔 200 mm 轻敲击检查，其声音应锵实清脆，不允许有严重“沙

哑声”或空鼓声。否则应凿掉重衬。 

6.3.12 施工缝应留成阶梯形接口，继续施工前清理干净，充分润湿，注意接缝处加浆振捣，确保接缝
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严密性。 

耐火浇注料的养护与脱模 

6.4.1 养护应遵守 GB 50211 中相关规定。 

6.4.2 脱模应遵守 GB 50211 中相关规定。 

烘炉 

6.5.1 按规定养护后，才可进行烘炉。 

6.5.2 烘炉应制定烘炉制度。烘炉制度应根据窑炉的结构和用途、耐火浇注料的性能和施工季节等情

况制定。 

6.5.3 烘炉应按烘炉制度执行。烘炉过程中应测定和绘制实际的烘炉曲线。烘炉后需要降温的，在烘

炉曲线中应注明降温速度。烘炉时应做详细的记录。对发生的不正常现象应采取相应措施，并注明其原

因。 

缺陷修补 

缺陷修补应参照JC/T2127中相关规定。 

冬期和高温施工 

6.7.1 冬期施工应采取保温和采暖措施。包括但不限于以下措施： 

a) 用帆布或塑料膜覆盖； 

b) 布置一定数量的碘钨灯或暖风扇； 

c) 布设管道，通蒸汽； 

d) 对搅拌用水进行加热，须按要求控制好水温； 

e) 搭设暖棚。 

6.7.2 当温度高，可施工时间不足时，应用冰水降温或加适当缓凝剂。 

7 施工现场环境管理 

施工现场环境应符合国家现行有关规定。 

现场施工前，应对施工现场进行合理布局，分区管理，各区域界限清楚、标识明确。主要道路应

做硬化处理。施工现场应设置围挡。 

施工单位应建立施工现场环境管理制度，并对现场工作人员进行环境保护教育。 

施工现场应采取措施控制粉尘、废气、废水、固体废弃物、以及噪声等。 

施工现场各种料具应按施工平面图制定位置存放，并分规格码放整齐、稳固，做到一头齐、一条

线。 

耐火浇注料库内外散落灰、料及时清扫，包装物打包、回收。 

耐火浇注料应随用随清，不留料底。 

施工现场应有用料计划、按计划进料，使用材料不积压，减少退料，同时做到钢材、木料等料具

合理使用，长料不短用，优料不劣用。 

搅拌机四周无废弃浇注料、施工垃圾等；运输道路和操作面落地料及时清运；浇注料倒运时，应

采取防撒落措施。 

工人操作应保持施工现场的清洁。 
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施工现场应设垃圾站，及时集中分拣、回收、利用、清运；垃圾清运出现场需到经批准的场地倾

倒，严禁乱倒乱卸。 

 

 

 

 

 

 


