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7.

E[l 5
AFRAEFEEGB/T 1. 1-200925 H [F 0 I B,
AbrE I IE A RS Iz T e .

ZS A AR VAR TR | R (e 83 21 SRS vy S I 2 ) e AP N LT B | S i B N -5 B2 BN S 8
Hize ChED SRARAR . LR AR IR AR .
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AEINEREF TS BERTHEARAE

1 SEHE

AFRTEHE T 2 B 7 B 100 LA 7 08 PR TR S R E 5 LE e vk Uik s T T2, il T A 6 e
Ko BChRifE o
ARG T4 5 P

2 HEMSI A

AN ST AR (1) N S AN R o FUARTE H IS ST, AOFTE H AR AE F A0
Yo FLEANEHAMGIHIC, HERRA CBREITE MBS EHTAME.

GB 175 il MR Eh/K e

JIG H20 A BEEAIRGLVE € br v

JTG E20 A& TR K I AR A v

JTG B42 N TR RN TG

JTG FAL NPT % 1 AR R AR

JTG FAO 73 B30 1 1% Dt T4 ARG

JTJ 034 22 P& 2 2t T H ARG

JTJ 073.2 AT BT H A

3 ARNIBFAENX

IHIARTERE SCE T AR
3.1

B S mEmiE reclaimed asphalt pavement (fE%R RAP)
KHBEE . FF2 BEaE 7 SN TH BT 4504 )2 3545 10 [RDBok R

3.2

ZLkihE emulsified asphalt
AP AE AR E S S B UIE R R, SIS RIE I CERD .« RRe A s LA B 7 iR A
HIF A R FLH.

3.3

TEEHFBZWIHE engineering graded emulsified asphalt for mixture
280k 55 [P 7 3% A R AR v v, SR A kbt AR AR s LA i R, BN
FEH PRI AL T

3.4



DB13/T 2020—2014

TH#HIAIELBETEZ cold central plant recycling (f&i#R CCPR)

P AR (RAP) I 241, XFERARRMIRE . Tii, 43R RS /b i
RHMAL R R, R & (ML), BRI RS K, wmEskl Cnkde) « 3
W AEF RS PR FER GBI A kL, KIS IE 2]t TR . T B 1t 1 12,

3.5

MIAZE IS SHETLTZE cold in—place recycling ({E#R CIR)

KH L W& oA T 545, EHHDIRAS TS, XU 450 2O T Be ). meie gy Chisss 2
IHREMD) , 5 egikl. KRB FEA, DU T M . B AE Y, D37 T8 T R 1 16 1 &5 44 )2
i T T2,

3.6

— R BMETIESEE Cool compaction density
FERWRSAMT, BWHAERGEEITMEE . TR 5 gh i 2 I R SE R
3.7

ZRABIESEE  Performance specimen density

TEHRAAE T, MR e AR IR AR5 2, TR K 3 Z8 R A L 2GR 5 T A k)it
T (PR AU 56 VR R D 38 B AR S5 40 S5 PR R 2 T A B I s SE T o % T8 FHAE TR G RN 2%
N PEREINES, M IR S AT, %% B X PR A Tk e %

4 FEHER@IAESTM

4.1 —HRAE

W TP TR ST, N SRR D SR B BOARRDL R R BRI TR A
VRNV FRAETR AR & BEBEVE AN [0 25 A e T R AR B o

4.2 HEERLAE
J7 5 BRI A AR DU N2
4.2.1 [RIEZITEN

WAL WA
a) BRI AL E L 5
b)  HEHEZIE SRR

4.2.2 WTHEMN

BAFELLUT A2
a) AR IRE RGBT B R R A I ok
b) RIL¥HK.

4.2.3 FIPHEER
e RNAL:S
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a)  JIRFEPYEER (5D TEkL

b) ANV A7 B, BT RIAORL SR SRR S5 2 R RS AR DG BT RL .
4.2.4 HEIBEHEM

BFFAF TR H AT R AR L] AT R K A 55 %
4.2.5 [RER

BRI AL WS BROKE . S KRR Hdhs
4.3 ERLIAESIFM

MRAEITT 073. 2ANJTG H20XS B LLEAT IR A 5 VAR, L2 i 2. et Puly. Sitkane /et
AR, FER IR REA TR ORI 73 AT o 45 e T ARG U R 45 SRS s T B S XL REA T AR e 20 M A
SE BRI AEIE BETE T 5

4.4 JREEEMRIEREITEM
4.4.1 [RiHEHEEE

4411 R NCR N B B BL IO, RAP RHURESIZR AN DT 1 AMRE R/ 4538 X A HL, i BE U
HoE A>T 10kg/ X A Lo

4.4.1.2 BRIBEEIAT, T DORAIVISR SRR J5 K, R4 RAP BHET: fh o

4.4.1.3 FERI RAP BLHEHUREIS, NAEZRI 10em LUNHUEE, SRS AERIMETTES . THil N aANE T i)
SMBEEARD T 9 A, BARFEA/NT 10kg, TRAIIAIGVEAIZERE IARFE

4.4.2 wFRbERENIR
4.4.2.1 ZRELE
X RAPEMFIHE 5 I8 kY, 23 BIEE T G 53 73BT RAPRFRIC /AT 45 58, K 1T P 2R R & R i
wit.
4.4.2.2 RAP }LE & 2RI ARIER

ELRTIRAP R 5 25 A RIS AT AN E . AR SESE S B PR S BOR TR R 6 BN RN
[P AT A2 410 23K o RAPEHIOWI T S A H 4R bR, 0TI AT AN R B 5 Mt H R A
SHE. W, BARWE SR SR ERRIE, SR AR SO AR LA
.

4.5 REEXIS

4.5.1 MHELLEWARPHNEIR, W0 B R L, BB AR AL R AR A2
(1 B I X — AR B T B

4.5.2 OB UIE RIS AR AT B35 2 I BU,  BLRIR RAP BN TTHER,  IF 73 A T3l
A T B LA I A PR IR AR A Bt

=

.

5 RMEHIAREX
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5.1 —MEHE

AT AN RS S 5, DT RERL, ZVFe A5 7 .
5.2 [EYCHEREMRL (RAP £

FIFT A A RAPEL e BORAR R R T 3 Ja 5 nIAE T, IR SRR Aot . i
FAERG RN BN A FRRAR & AR AL LR, CRERAPELSG 70 Al: 0~ 10mmAN10~30mmPiA%, 50~ 5mm,
5~ 10mmAN10~30mm =A% 7P )5 (IRAPK},  NAZ R 1 ERIEA TR o

Fz1 RAP BT AREX

e R v H BREK TR 512
TKFE S JTG E42-2005 T0305
RAP 2 1id S JTG E42-2005 T0302. T0327

RAP Wi o i S JTG E20-2011 T0722
FHAREE R BURE 5 8 (%) <15 JTG E42-2005 T0312
W bR (g/ke) <5 JTG E42-2005 T 0349
BN S JTG E20-2011 T0604
Bl TR S JTG E20-2011 T0625

Il diip)ii=s

Ak R S JTG E20-2011 T0606
S S JTG E20-2011 T0605

5.3 FHsE

RO, LI PR ECR RS R 1 AU, A TRAPEIBC AT 16 i E L
WIHERCLE . Sioh, FLIIE PRI H AT A ITC FAOMEK,  FLALII T NAT A& R 2BRTEIREK

#2 FLRFHRAREX

WRIE W H <R 2 HiARE Rk RIG 7
e L 5 — E) JTG E20-2011 T0658
LT FEL AT — FHE T (5 JTG E20-2011 T0653
i FAR A (1. 18mm §f) % <0.1 JTG E20-2011 T0652
BRI, B — 2~30 JTG E20-2011 T0622
R -
FEPEFRIEE, Vs (25°C) s 7~100 JTG E20-2011 T0621
R E % =62 JTG E20-2011 T0651
ZERIREE ) RS % >97.5 JTG E20-2011 T0607
P )5 £ NBE (100g, 25°C, 5s) 0. Imm 45~150 JTG E20-2011 T0604
FERE (15°C) cm =40 JTG E20-2011 T0605
5. AR RR — ¥ JTG E20-2011 T0659
1d % <1
fitififese JTG E20-2011 T0655
5d % <5
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5.4 K
WY IKPE I A2 GB 175K, BRI AR £k e, AP FHPRAEAK TS . Fa8K e
5.5 ESRIFNER
SERPFIR N A5 5 JTG FAOR B ARFRFRELK
5.6 7K
FIVEFLAII T K, DL v AR A BRI K B AT K e ARRTK, 2RI S0 E, AN
AR T ZRERE, Tyl ] AR BUS BB R S K.
6 RBEREARESHIZIT

6.1 igitRM

6. 1.1 S5 s e R o3 1A BOMUE T30 e A AF s N BB AT LA 1 BEATL R e v AN FLAL i v 7%
P ERE BRI & L vt

6.1.2 FUALUIHAF ARG H TS A MR — A B T IHEEHEE, RIS R K
VERE IR R TITALIR 22T (R 75 B T 5 S5 )=

6.2 EC&ELLIRIT

ATVERE R TSI Ve AR TR AR A T IHC & B BT« FLALUR 574 B AETR S RHIC & BB VAL Y 4%
ML R RE P REAT

6.2.1 WAL TR

DL L,
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IFRL 2/ 50 B A B

A 4

—»( SIS )< -

P

ARG

FBEMN A

FETRRAK] BEIAP TR

f A W
i

R

Al A LA R

[ BT 5B RL ]

E1 FhE4BERSHES R RIZERE
6.2.2 TIEEEIKIT
6.2.2.1 HAMIEAHAERAE NG R WLE 3.

6.2.2.2 RAP BIZLBCASGENE L TREW VI e Yo B Kk Bl RAP Bk A W S e = MRS, AT DU 98 Ik
R, MR 10~15% OFfislt) 1) 10mm~30mm 8k}, B&AE RAP 2B ™ B ik = 400k}, s G ing
BIABEIR R AR REER K, — M DU I SRR 8

6.2.2.3 B THUINKESFIGREASEZRIERMPURYE, JSATREEHIKIe TR, & AB R AN
1. 5%,

6.2.2.4 RAP FRELAE NSNS, FCRHKIARAC: W Ty N2 a5, R AR R
ORLARAC s TR AT B TN, TR 4l b U
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#z3 ABHEESHEETERE
WKL E T HE )
JrfLIRFLAR (mm)
bich 1A G AY ki A gkt B

37.5 100

26.5 80~100 100

19 — 90~100 100

13.2 60~80 — 90~100 100
9.5 — 60~80 60~80 90~100
4.75 25~60 35~65 45~175 60~80
2. 36 15~45 20~50 25~55 35~65
0.3 3~20 3~21 6~25 6~25
0.075 0~5 0~6 2~T 2~8

6.2.3 FUHFSIEREMEMEIRT

FEXT 73RS (IRAPEII 5 SR BC 2 1 LA _E, GBI RAPYR AR5 SR TT O REANRE . L I0) 98 B 1R 06 30k
ATRAPIR G R AN LAY 75 FCAR Pk e v, 080 7 V2 Bl 2 LA K
a) PRI CEANEERK)
D ZREFIEIHEL Bkl CWURFFERD  WETEEDRWE R AR St A, HER 3~5 il
WIER 7, RN, %8 0. 5%tk e 5 NMAMIIHE &, RN ANIH
M N5 I R M3 Tl EE, WETRA R AR FERIS APk SRS
RES FOR GRS . W RPN SE UG SRR I R 5 A1l CRL BB 2 aT Ik 90% LA
b, MGVELE, AT AEER, WS RHA S T BARPERRES . WA 3
A UL FAL YA T R IA B ARPE RS TG K EANERL 2. 5%, WHZFLALH i T #E2E 4
PCAT IR0 (AL FLAGITT L 7, AR AR AL (LA 75 S A TR K &) B k1%
FUL DI H & T IR A 5
2)  ERFCFAITE HEMTUEKHE T, IBERIER G, REsR IR, Sk
FEPHARBOAIARDL, BN ) “ FLADI T H Bk &7 B HERE A4 &
b) LR AR
LSRRI BRI A AL TR FAR Sk W4,

x4 HEERAMRAER

R H Rk R

o ORI 5T 2 R LI A T i 908EL E) » AUsH I )
PR W, A . AR, H
SRR (), FAT ) W ©
WA A R RE M 5 B TR e

o BALPEBETE
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PeAR PSS H A2 47 S H RAP B} (FERFE RS Both RAFI LIS BT, Jhan A
A FUAHTE HI S A R KR GRARZLE) .

6.2.4 MEAZE
6.2.4.1 FEFN

6.2.4.1.1 IEHCA~5 AU IE A&, RAIERIEEY 0. 5%, FERFLAIE IS N AL &,
PRI T v AR AR PRI LIS 2.

RAP JEEEL, T4 15s

A 4

IMNTRE K, FEF1 30s

y

IIANFLYI T, HEAT 60s

A 4

B2 AP EAE AT, B, B 2h (BOE RH A

E2 <BERESBHEEME

6.2.4.1.2 BFTHMENES TR PR IS P& T 2R R ES,
R T BOR AR AT K R K, S PR b SO0Uh 2t SR A B g A T 74 PR AR TR A RHRE AT

6.2.4.2 mE

6.2.4.2.1 R MR Bely SHE R R B HOR A (o 152, 4mm>X 95. 3mm) A7 A (K] R AT g4
He s .

6.2.4.2.2 MR BYBURSZAY, WA N AR T SE 150 WK AR SR I BORSE A, R 1
N 60+ 2°CHUEE N EIE FR4E 48+ 1h J&, SrETEH T SR 70 K.

6.2.4.2.3 WERHF R A SR AR A RS, RN S ECUR (o101, 6mmX 63, 5mm) 4. 2 —Fr
&%iﬁﬁﬁ%ﬁumﬁ,%:MF<%i2QﬁﬁWE/ﬁﬂ%$4wﬂhF>tﬁ$%5Mm

6.2.5 EEZLKIGMR A%

RSB

a) BRI IR AR R, TR SEOR A, SRR M B s R IE R AR —
AEEAE 604 2°C Fsk MEAR h IR 2B B E T, FRAEN A — A>T 40h;

b) R KA, SR BCE B B EOR TS b, SERGE R Bt s, SRS S i L,
AR TR HIE D 12h, AR5 RS

o) FRAEFRMDMLL, —AHBRHT 25°CKEG Y 23h, FAE 15 CHEIEKB 5= 1h, R
Ja AR RIEAT 15°C B 2RY0, RIVEESRLRIE, 5 —4UR N 15°C/KIBY 1h, ARJEHH
SEHPHEAT 15°C RIS RNAEG, ROy T-ES 4T
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6.3 MESEILUFIETREMHFERIKEAS

FLALWI T A ~54 (1. 5%~4. 0%) , ARHE A R AF B T i AU &, AT S BRI
B0 RES A B R0 . IS WORTRE B BE AR FR bR P 1) — N BN AN T B, HLIIE S R,
[ I 25 B 2 A8 ~ 1 2% Rl P, S R FL AR 0 7 FH 4 e A LA 75 I o, 6o I PRI A 2 65 B Ay B R 9
Mo Wik e iR, WIFREF TR AR & ket

6.4 FLAFTRBERSRIKRARENK

M A TS T AR A 4L R, AT PEREIRAE, T2 JRERUE . TiRs
ML, RUERE. R A% (SCB) 5. TRARHTIPEREMN AT (e, BRI 3
TV FAETR G R RE NG AL AR5 EEK

RS RBERSHRERAEX

el B HiARZR W8 57k
RPN AL
SRR (R % 8~12 - -
JTG E60-2008 T0924. T0921
bRk E (¢ 152, 4mm) kN >13.5 JTG E20-2011 T0709
T EROR RS,
T EORFEGERE (b 101, 5mm) kN =6.0 JTG E20-2011 T0709
(40°C)
RIK I EORTR Ao % =75 JTG E20-2011 T0709
BE ARG BE R4 & MPa =0.5 JTG E20-2011 T0716
(15°C) BRI E LA % =75 JTG E20-2011 TO716
YRR 24558 5 LE (TSR) % =70 JTG E20-2011 T0729
shiaE B (60°C) YK/ mm =1200 JTG E20-2011 T0719
A Hh R | e AT e mm =0.6 B3 A
(-10° © (R M 2 e J/m2 =400 B3 A

e AR TSR R (WE IR MRMIER) i, FE RS ik (SCB) MR FiR kR .

6.5 EELLIHRE

Fo & BBV RS BAG : BrmBRSE M R Rbn . LA AR TR NS5 . RAPEHIOH RHKAC . RAP
BRI & RS R . TR RICTE ] A ek R ATk SRR AL A KT A A L)
FUHE. PRI

7 THEAMAELBERT

7.1 —RAE

7,11 VRARIAE TV B e B R HEAT o YR TEIKI, ANEREARA F IR SRl PRARVE VA8 R I,
AN B s 1) B s I 7 RV 5 B K AT, AR DR LA 7 B LT 2R 25 AR PR A I 1 B 0 I IR 57 o B AE i =
T 10°CHHAHRA AL )2,
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7.1.2 FUALITE R RHERARMEZ IS SR, HAEHIE Scm~16cm.
7.2 EILE&E
7.2.1 SEONRIRREREAOTE 53R &
MR PR SRR 2R BE D & BE QBRI RE R T 23 e 2 s ARHERAP IR 73 R4 175 100 e e R 3y i
7.2.2 THEWR

ARSI R, DA S R (RERS, IO, R R
FLIA0L, AR B, R ARAT R B, R AP S 0
.

7.2.3 HEIMgE

PR 2 B B PP 2 (HEFER ] i BN &), NRC&A2~5 N R, 1~2
KBS . 1~ 2N FUAL I TS FERT LN K . FERI &5 T VAR R iy BE W s s B T SE N v, Br Rl &
IRFEPSEIIE 0. 1%, FUT IR =S EIE 0. 1%, KiFEiRZEESHILE £0. 1% (e T2 0, Jrad
FHETHRE RG . FrRHRINZE B R ARR IN3E s, WHEadbre, FEABEH RS R Lhc &g My
R,
7.2.4 PEEHIGE

MR 4 Pl 5 P SR PRI, A S L PR I o
7.2.5 ETIRE

JR SR N ECA R IR AN RS AR A PR B KR L. o, e X B LR e il AN D>
T30t, HAEA/NT0. 8MPa; FANFRIRB) A EEAHL A AN T22t; RENEEHREN R AL A B EA
NF12t,

7.3 MIHEE

7.3.1 NRJZNESEEE, RSSO ENR . MR AR IR AR BT N2 R LA Uh
#, WOEPT S E R R 0.2 kg~0. 3kg/m’.
7.3.2 R BKSEARE/NT 200m. Wi T T8, TR, M TR, i T 224557 0 iF T4 R
A b it T R T L A e AT, N IE R TR . RN AT

a) PR E B SRS EL ] R TSRS SR

b) MR AT it AR UG BC 4 0, A e A B T AU . WU Ml & 7 2

¢)  BWAFAFAR AR A st a5 R,

d) DRI ST

7.4 HI5iEW

7.4 FERBEL RN PN DA, E R AR K S R RN . SR E, S A
SRR HE D 25U IR M52 )5 45 Mt AR 5 7K R DU A I T R A R T K R 4 AR TR SR
REFPANES), ZEMTEsy, oAU . o RIS .

10
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7.4.2 FERUG IV FHERSEIAE A, NAZZE B TIEH . RGsiRaRi, SRIAE
IR A s PR WA 8 B i A 4P B LBV SRR AT AL . BT S Sesl PR T S2 T IR AR AT
e A T4, AR AR AR L SRR s 711 o

7.5 H

7.5.1 MRAERIFITALZAL, W ER A RER IS R SRR T2 (BOPBOETINHYD B2
R 2 AT el

7.5.2 VARG RIVGS ., o). AR AT R A M B R B g . M R WL I
MR BT DR, REE. RN HT IR, A st

7.6 WEE

AR FFAE SR IR B S A7 BN S R, 2 IR BOAf e 1 M s T E AR R R AR K 0 T it
ITWgE s Vo PHAIR AR T2 2%K6.,

*x6 LEERAGMEEIZ

BRI T JE AR e I i 450 ¥ (km/h)
LS XU Y 8 T B L Fi 1, Y 13 1.5~3
i SR B X AL Pk 3 ik 2~4

R Uk B AL B 3 2~4
2k XU e 5 s B AL 1 3 3~4

1 AJOSENEE TR IKER I, H AR BRI . S8R M B LA AN A8 I LK e ) AAE], 24 #5242 3 <1 0cm
I, A DU U R el IS L S 5 R k.

iE2: BHAMABGE AL, N PO A 1) b OB T VoRE v 0 M2 B, I H AR R 1 SO0 i R I
P BEHUN AT 380 ANTB] BT AR I, "™ A8 NI 52 Jl i s I AE AR I Bk fni Sk . SN 42 B A5

1.7 FERFMKIE

7.7 FRAETOT R F3 AR A, ELN % FEAE N R K A PR . TR SR Ve AR TR SRR AR
Wk 3d~7d, FRAEMIG, WARLL R A, T 2R AR

a) AR A FLBCENIICH e O . AR NIEER, SR 15em Sk BHBCEAE, FAE
HTHJER, K 10em &5 S8 BUOFE ;
b)  AHAEEEKENT 2%,

7.7.2 SERESE 1d Bhs, ATEALTTICZIE, SeiFie M AR R A T, AT 4SS PR IR 40km/h LA,
SIS B P Na VPl n LB S| P K

7.8 ELREEBEIEEIRI
7.8.1 FELEMREEIBEEIRIL

7.8. 1.1 FETREIFAAT LR Tt RE b, APRHRORIS SIS A B AN, IO RRHIR e B =5 ik
Ik, R H AR LR T I ER
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7.8.1.2 i TN A MR E FEFI A I BORTERE . TR, AL UROR s SE B4 I EC B 1

FORPERE
F1 LA RS
e HORER pIES (RUDIRES
RAP #1 BER 2~3 I, BHIR L IR W1
FAWH #2 B 2~3 K 1k, Mk 1k WL 2
Kk %305.4 B, BRI IR WA 5.4
K %35.6 W, BRI IR W43 5.6
s %35.5 W, BRI T IK WA .5
R %35.5 B, BRI IR WAL .5
7.8.2 ELEEFRREEENEER
I 57 A R8I LK
*8 MITZERREEEMEEIRI
o A I H HAREEK BES K ik
=98 (— YK S A bRHE S ) 1 200m~300m K 1 7K 70921
2 (%)
=88 (I KHRHE) ABF 1~2 R/ZEE « kn 10924
T RS
ol e %3 ADF 1 IR/HEE « km ¥, 10924
B T0921
40°C R KR w3 WRER, R 1K 10709
K T ORI B R S w3 TR, KR 1K 10709
15°C B 5438 iy &3 WAEER, R 1K 10716
AR LU E L w3 WERE, KR 1K 10716
VB 2438 B LE (TSR) 3 DR, A3 K 1K 70729
kst w3 SR, R Hei 10719
025 I T2 A (SCB) 3 WEI, SR B3 A
SPEE R R KB (mm) 8 REIN, G40 AT & T0931
Wi (o) +10 o A A AN W7 18 70911
JEE (mm) < - s 10912
BAME —10 icting
TEIE (mm) AT RE o A W T T0911
BEWRE (%) +0.3 o A A W T T0911
AR SR S [SELiny E

7.8.3

12
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AL TR, Bhlkm~3km oy —APPE B, 4% R ZRAAT R & e i
R RIRWREMER

i aU =] FiARTER A (oL TaREN

o i . T0924 =%

RS (%) =85 (e KFLLH ) ATF 1R/ BB X km r0021

SR ORI BR (mm) 8 £ 200m 2 4b, FRALIES: 10 R T0931

YW =R (mm) +10 4 200m 4 AN A T0911
¥IE —8 £ 200m FEEIERE 1A A

JERE (m) - —— T0912
HAME —10 & 200m FEEIEREI 1 AN A

FEE (mm) AT TEE & 200m Kl 4 AN T0911

BEIE (%) +0.3 4 200m Fa il 4 AW T0911

AU S ek H

8 IHLBERL

8.1 —MHlME

PV PHAE T 238 TAL B R RS5E , GH R G (i, HLIH B S R AR ™ A mT RE  BL =
HELRFSAUREE PE R . A RLERT. 1.

8.2 MIi&&
8.2.1 IIHBEIKE

8.2. 1.1 RIULIIII BRI FFAEBL G, IAC A0 A B AR EERE I O Be e, $EAG, S
RS RATERIE B £0. 1%, KRS FETEHRIEEE £0. 1%, R T 207, POy nges, ¥

(CEGSOR TP e
8.2.1.2 WAXHTA NIRRT RA P Hl R0, HEA B RGeS S ke
8.2.2 PESHHIM
[F7.2. 4,
8.2.3 EXig#&
[F7. 2.5,
8.3 MLAE®E
8.3.1 TkE

(1) TGN T

PRI S TH R ASE 1) RN 1) SRR A AR AN A, T3, AR GE AL, HERIC A7 B
AR o

(2) JE¥ Ik

X ISR T I A SO IR R N T, ORI T id . JE AR MZRY)
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(3) JHFERIEZ

i T2 At b v i A AL PR it 0 FE R R e B2, FFAE R PR AENIAT B 3 ) 2

(4) HEK Bt AL B

(50 Ji 5 T PRI 7K T it SR FH 3 >4 () R AP it 8 T AT

(6) FAERLFE A B4 RV AR ITFH BRI . 7K FUAR I 75 R ZK U8 35 N ARAIE B2 IR
8.3.2 fHINIAILEE

I A E /N T200me W T T2, TR, i TAEFEL, il T2 455 5 T K EAC & b A it T
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	7.8.1.2　 施工前应检查和标定拌和设备的技术性能、计量精度，以及摊铺机械和压实设备的配套情况、技术性能。


	7.8.2　 施工过程中的质量管理和检查验收

	7.8.3　 交工验收质量管理和检查验收



	8　 现场冷再生施工 

	8.1　 一般规定

	8.2　 施工设备

	8.2.1　 现场再生设备

	8.2.1.1　 采用专用的沥青路面现场冷再生设备，应配备达到再生深度能力的铣刨鼓、拌和仓，乳化沥青喂给精确控制范围在±0.1%，水的精确控制范围在±0.1%。在施工之前，所有新增物料添加装置，均需经过标定。

	8.2.1.2　 设备对所有新加物料均需具有闭环控制系统，拌合楼控制系统均能实时记录所有的物料重量。


	8.2.2　 摊铺机械

	8.2.3　 压实设备


	8.3　 施工准备

	8.3.1　 下承层

	8.3.2　 铺筑试验路

	8.3.3　 现场控制


	8.4　 现场再生设备作业

	8.4.1　 综合考虑施工季节、气候条件、再生作业宽度、施工机械和运输车辆的效率和数量、操作熟练程度、水泥初终凝时间等因素，综合确定每个作业段长度。

	8.4.2　 根据室内配合比设计确定的水泥用量和添加的新集料用量，并根据施工采用的就地冷再生机组，确定水泥和新集料的合适添加方式。

	8.4.3　 在施工起点处将施工机具按照施工流程顺次连接。

	8.4.4　 单幅再生至一个作业段终点后，若半幅封闭施工，可将再生机、罐车等回到施工起点，进行第二幅施工，直至完成全幅作业面的施工。


	8.5　 其余同7.5～7.9。



	附　录　A �（规范性附录）�乳化沥青冷再生混合料试样钻芯试验

	A.1　 目的与适用范围

	A.2　 仪具与材料技术要求

	A.2.1　 大型马歇尔击实仪或旋转压实仪。


	A.3　 方法与步骤

	A.3.1　 准备工作

	A.3.1.1　 按照试验规范T0736-2011的方法，采用旋转压实仪对混合料旋转成型30次，在常温下成型直径150mm的试件，高度为100mm，如冷再生结构层设计厚度超过100mm，则设计试件成型厚度取设计厚度。在不具备旋转压实设备的情况下，可用大型马歇尔双面击实150次，按T0702方法，成型大马歇尔试件（φ152.4mm×95.3mm，设计厚度大于95.3mm，采用设计厚度为试件高度）。试件脱模，立即用塑料膜和胶带将试件的侧面和底面密封，立即放入恒温恒湿箱中，在规定的温度（20℃）和湿度（70%）下养生48h（如工程实际环境温度低于20℃，相对湿度大于70%，则养生条件采用工程实际环境温度和湿度）。

	A.3.1.2　 养生结束后，量测试件高度：用卡尺在十字对称的4个方向量测离试件边缘10mm处的高度，准确至1mm，以4个高度平均值作为试件高度，若试件高度与冷再生结构层设计厚度相同，则取试件高度为h1，否则取冷再生结构层设计厚度为h1。


	A.3.2　 试验步骤

	A.3.2.1　 将试件固定在夹具上，在试件表面对钻孔位置做出标记。

	A.3.2.2　 用钻芯机垂直对准试件标记的钻孔位置放下钻头，牢固安放钻机，使其在运转过程中不得移动。

	A.3.2.3　 开放冷却水，启动电机，徐徐压下钻杆，钻取芯样，但不得使劲下压钻头。待钻透全厚后，上抬钻杆，拔出钻头，停止转动，取出芯样。

	A.3.2.4　 将芯样仔细清理干净，用卡尺在十字对称的4个方向量测量芯样高度，准确至1mm，以4个高度平均值作为芯样高度h2。



	A.4　 报告


	附　录　B �（规范性附录）�乳化冷再生混合料半圆弯曲（SCB）试验方法

	B.1　 目的与适用范围

	B.2　 仪具与材料技术要求

	B.2.1　 大型马歇尔击实仪或旋转压实仪。

	B.2.2　 万能材料试验机或压力机：荷载由传感器测定，最大荷载应满足不超过其量程80%且不小于其量程20%的要求，宜采用5kN或10kN，分辨率0.01kN。具有梁式支座，下支座中心距120mm，上压头位置居中，上压头及支座为半径10mm的圆弧固定钢棒，且可以活动与试件紧密接触。必须具有环境保温箱，控温准确至±0.5ºC，加载速率可以选择。具有跨中位移测定装置。试验机宜有伺服系统，在加载过程中速率基本不变。

	B.2.3　 数据采集系统：能自动采集传感器及位移计的电测信号，在数据采用系统中储存荷载与跨中挠度曲线。

	B.2.4　 切割机：试验室用金刚石锯片锯石机（单锯片或双锯片切割机）或现场用路面切割机，有淋水冷却装置，其切割厚度不小于试件厚度。

	B.2.5　 烘箱：装有温度调节装置，具备强制通风功能。

	B.2.6　 小型或手持式切割机：配有小型试验室用金刚石锯片，操作简易。

	B.2.7　 其他：卡尺、记号笔、胶布、手套、口罩等。


	B.3　 方法与步骤

	B.3.1　 准备工作

	B.3.1.1　 按照试验规范T0736-2011的方法，采用旋转压实仪旋转50次，在常温下成型直径150mm、高度105±5mm试件。将试件脱模，在60ºC通风恒温烘箱中养生48±1h。在不具备旋转压实设备的情况下，可用大型马歇尔双面击实150次，按T0702方法，成型大马歇尔试件（φ152.4mm×105mm），试件放入60℃烘箱内恒温通风养生48h后，立即进行双面马歇尔击实70次。养生后的试件在在室温下冷却不少于12h。

	B.3.1.2　 量测试件高度：用卡尺在十字对称的4个方向量测离试件边缘10mm处的高度，准确至1mm，以4个高度平均值作为试件高度，并在试件上标记各个高度的中心位置。如试件高度不符合105±5mm要求或两侧高度差大于2mm，此试件应作废。

	B.3.1.3　 根据混合料类型按JTG E20-2011方法测量试件的密度、空隙率等物理指标。

	B.3.1.4　 切割试件（如图B.1所示）：将试件上标记的4个高度的中心位置连成一个平面，沿此平面将试件切为两个对称的圆柱体，分别将两个半圆柱体沿其直径方向切为两个半圆柱体。

	B.3.1.5　 对每个半圆柱体，量取其直径（最长直边）方向长度，准确至0.1mm，并确定其中点位置，在其中点位置沿半圆方向切割一条深度15±2.5mm，宽度2.5±1mm的直缝。直径方向长度小于145mm的试件应废弃。

	B.3.1.6　 将切割好的试件仔细用水冲洗干净，置于60℃通风恒温烘箱中不少于12h，取出后在室温下冷却不少于2小时。

	B.3.1.7　 量取试件切缝的宽度和深度，准确至0.1mm，每个尺寸量取三个点，取其平均值作为试件切缝的宽度和深度a，其尺寸应符合宽度2.5±1mm和深度15±2.5mm的要求。

	B.3.1.8　 在跨中上下及两支点断面用卡尺量取试件的尺寸，取其平均值作为试样厚度b，在跨中量取试样两侧高度，取其平均值作为试样高度h，准确至0.1mm，尺寸应满足厚度不小于50mm，高度不小于70mm的要求。

	B.3.1.9　 将试件置于规定温度的环境保温箱中保温4h～6h，直至试件内部温度达到试验温度±0.5℃为止。保温时试件之间的距离应不小于10mm。

	B.3.1.10　 将试验机梁式试件支座准确安放好，测定支点间距为120mm±0.5mm，使上压头与下压头保持平行，并两侧等距离，然后将其位置固定。


	B.3.2　 试验步骤

	B.3.2.1　 打开环境保温箱的门，将试件立即对称安放在支座上，如图B.2所示然后迅速关上环境保温箱的门，待温度恒定至-10℃±0.5℃后开始后续试验。

	B.3.2.2　 开动压力机以规定的速率在跨径中央施以集中荷载，在荷载达到10N时使数据采集系统调整到零点位置，然后开始采集、储存荷载-跨中挠度数据。继续施加集中荷载使试件破坏，直至其荷载应力低于0.1kN时停止试验。记录荷载-跨中挠度曲线，如图B.3所示。


	B.3.3　 一组试样平行试验一般不少于8个试件，最少不小于6个试件。


	B.4　 计算

	B.4.1　 按式（B.1）计算试件荷载应力低于0.1kN时，荷载-跨中挠度曲线下的面积A。

	B.4.2　 按式（B.2）计算试件的断裂能。

	B.4.3　 峰值荷载挠度（mm）。挠度对荷载曲线有一段线性弹性段落，将该段落外延与挠度轴的交点确认为挠度原点，以此量度峰值荷载时的挠度。


	B.5　 报告

	B.5.1　 当一组测定值中某个数据与平均值之差大于标准差的k倍时，该测定值应予舍弃，并以其余测定值的平均值作为试验结果。当试验数目n为6、7、8时，k值分别为1.82、1.94、2.00。

	B.5.2　 试验结果均应注明试件尺寸、成型方法、试验温度及加载速度。



	附　录　C �（规范性附录）�乳化沥青冷再生混合料试样磨耗试验方法

	C.1　 目的与适用范围

	C.2　 仪具与材料技术要求

	C.2.1　 大型马歇尔击实仪或旋转压实仪。

	C.2.2　 磨耗仪：具有基座，可以将试件固定并保证试验过程中试件不会移动。

	C.2.3　 橡胶软管：作为磨耗头使用，重600±15g，长127mm，直径19mm，壁厚6.25mm。

	C.2.4　 环境箱：能够调整温度和湿度，温度应能在0-60℃之间可调，精度1℃，湿度应能控制在20%～80%，精度5%。

	C.2.5　 天平：量程不小于3000g，精度0.1g。

	C.2.6　 秒表。

	C.2.7　 其他：卡尺、记号笔、胶布、手套、口罩等。


	C.3　 方法与步骤

	C.3.1　 准备工作

	C.3.1.1　 按照试验规范T0736-2011的方法，采用旋转压实20次，在常温下成型直径150mm，高度95.3mm试件。在不具备旋转压实设备的情况下，可用大型马歇尔双面击实100次，按T0702方法，成型大马歇尔试件（φ 152.4mm×95.3mm）。将试件脱模，立即放入恒温恒湿箱中，在规定的温度（20℃）和湿度（70%）下养生4h，如果实际环境温度低于20℃，湿度大于70%，则采用实际环境条件作为养生条件。

	C.3.1.2　 养生结束后，取出试件，立即称取试件的重量ma，精确到0.1g。


	C.3.2　 试验步骤

	C.3.2.1　 将试件放在磨耗仪上，确保试件处于中心位置并支撑良好，且试件应至少高出磨耗仪基座10mm以上。

	C.3.2.2　 安装磨耗头，保证橡胶管与试件接触良好，且接触面未严重磨损，否则应更换橡胶管或转动橡胶管使未磨损面与试件接触。

	C.3.2.3　 启动磨耗仪开始试验，同时起动秒表记录时间，磨耗15min或直到试件发生大量松散时，试验即停止，取下试件将松散颗粒清理干净，称取试件重量Wb。


	C.3.3　 一组试样平行试验一般不少于2个试件。


	C.4　 计算

	C.5　 试验报告





