
ICS 73.040

D 21

DB14
山 西 省 地 方 标 准

DB 14/T 2218—2020

煤样自动采样系统建设指南

Guidelines for coal sample automatic acquisition system

2020 - 09 - 28 发布 2020 - 12 - 28 实施

山西省市场监督管理局 发 布



DB14/T 2218—2020

I

前  言

本标准依据GB/T 1.1-2009 给出的规则起草。
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煤样自动采样系统建设指南

1 范围

本标准规定了煤样自动采样系统建设的术语和定义、要求、采样过程、维护保养和安全防护。

本标准适用于山西省内煤矿、燃煤发电、焦化、钢铁和煤化工等行业汽车煤样自动采样系统的建设

实施和管理。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB/T 5226.1 机械电气安全 机械电气设备 第1部分:通用技术条件

GB/T 19494.1-2004 煤炭机械化采样 第1部分采样方法

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1

煤样自动采样系统

一种从煤样中采集具有代表性样品的系统，由螺旋采样头、升降装置、选点装置和控制装置组成。

3.2

大车

沿被取样车辆纵向移动的装置。

3.3

小车

沿被取样车辆横向移动的装置。

4 要求

4.1 煤样

煤样粒度应不大于100 mm。

4.2 采样方法
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采样方法应符合GB/T 19494.1-2004 中7.2、7.4对静止煤采样的要求。

4.3 螺旋采样头

4.3.1 螺旋叶片应采用不锈钢耐磨材料，确保使用寿命。

4.3.2 螺旋叶片轴为悬挂式，采样管中无煤样时，不得空转。

4.3.3 螺旋采样头导向架应采用连续焊且焊接牢固，安装时应保持垂直。

4.3.4 螺旋采样头应旋转平稳，无偏摆和卡滞现象，并有运行过载保护功能。

4.4 升降装置

4.4.1 升、降应平稳，不得出现卡滞现象。

4.4.2 应确保采样头距车厢底部不小于 100 mm。

4.5 选点装置

4.5.1 大车行走应平稳，启动、制动时间准确、无过大的冲击，定位精度应满足使用要求。

4.5.2 小车运行应平稳，各部件动作配合协调，无卡滞现象，定位精度应满足使用要求。

4.5.3 限位开关应确保大车、小车定位准确。

4.5.4 大车行走距离应小于 20 m，小车行走距离应小于 5 m。

4.5.5 取样点应避开车箱拉杆部位随机选择，自动采样。

4.6 控制装置

4.6.1 配电系统应具有欠压、短路、过载、缺相等保护功能。

4.6.2 装置应具有必要的联锁功能。

4.6.3 采用可编程控制器进行控制，设有手动、自动两种工作方式。

4.6.4 根据传感器的信号自动检查设备工作状态，出现故障实时报警，报警后应停机处置。

4.6.5 监控运煤车辆停靠指定位置。

4.6.6 电气设备的配线及保护应符合 GB/T 5226.1的规定。

5 采样过程

5.1 准备工作

5.1.1 各设备内部应无杂物。

5.1.2 减速器润滑油液面应符合规定要求，不得有渗漏现象。

5.1.3 电机旋转方向、电气接线应正确，行程开关、限位开关应安装牢固。

5.1.4 启动大车行走电机，确保运行平稳，限位开关动作灵敏。

5.1.5 启动小车行走电机，确保运行平稳，限位开关动作灵敏。

5.1.6 将大车、小车停在指定位置。

5.1.7 启动采样头电机，确认采样头旋转方向正确。

5.2 采样

5.2.1 运煤车辆停靠指定位置。

5.2.2 将选择开关旋至“自动”位置，按下启动按钮，完成自动采样。

5.2.3 采样后大车、小车回到原点，打开集料斗放料。
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6 维护保养

6.1 检查大车、小车限位开关是否松动、错位。

6.2 检查升降装置的限位开关是否松动、错位，升降装置是否平稳，有无卡滞现象。

6.3 检查大车、小车运行的启、制动是否平稳，有无明显冲击现象。

6.4 检查电气柜按钮及指示灯是否工作正常，及时清除电气元件表面灰尘。

6.5 检查各开关接触器是否完整无损，接触良好，触点是否光滑。

6.6 检查减速机润滑油的油面高度是否符合要求，有无渗漏现象。

6.7 定期更换减速机润滑油。

6.8 定期对升降装置齿条、齿轮涂抹润滑脂。

6.9 维护保养记录参照附录 A中的表 A.1格式填写。

7 安全维护

7.1 煤样自动采样系统应由经过培训的专业操作人员进行操作。

7.2 螺旋采样头下降时，车辆应熄火，不得移动。

7.3 螺旋采样头电机的保护电流设定后，不得随意改动。

7.4 减速机安装后应拔下通气塞。

7.5 对容易产生安全隐患的设备和环境应进行安全防护并加贴安全警示标识。
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AA

附 录 A

（资料性附录）

煤样自动采样系统维护与保养记录

表 A.1 煤样自动采样系统维护和保养记录

维护保养内容 维护保养记录 备注

大车、小车限位开关是否松动、错位

升降装置的限位开关是否松动、错位，

升降装置是否平稳，有无卡滞现象

大车、小车运行的启、制动是否平稳，

有无明显冲击现象

电气柜按钮及指示灯是否工作正常，及

时清除电气元件表面灰尘

各开关接触器是否完整无损，接触良

好，触点是否光滑

减速机润滑油的油面高度是否符合要

求，有无渗漏现象

更换减速机润滑油

升降装置齿条、齿轮涂抹润滑脂

维护人：

日期

审核人：

日期：

_________________________________
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