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	1　范围
	2　规范性引用文件
	3　原料要求
	3.1　原材料要求
	项目
	动力粘度/(mPa•s)
	运动粘度（100℃）/（mm2/s）
	粘度指数
	不小于
	闪点（开口）/℃
	不小于
	倾点/℃
	不大于
	原料油1
	3500(-30℃)
	4000(-20℃)
	GB/T 6538
	GB/T 265
	GB/T1995*
	GB/T2541
	GB/T 3536
	GB/T3535
	3.2　专用添加剂要求
	满足生产SM/GF-4/5W-30、SM/GF-4/5W-40和SN/GF-5/5W-30、SN/G

	4　工艺条件
	4.1　调和温度：搅拌过程保证温度在55 ℃～60 ℃。
	4.2　调和进料方式：基础油和添加剂分别按照粘度由高到低顺序加入，达到调和温度后加入抗泡剂，控制加料速度0.
	4.3　调和搅拌方式：全量自循环机械搅拌。
	4.4　调和搅拌时间：不小于2小时。

	5　生产安全要求
	5.1　专用添加剂：单剂严禁加热，复合剂最大处置温度不大于70 ℃，粘度指数改进剂最大处置温度不大于110 
	5.2　蒸汽加热过程中，操作人员注意防烫伤。
	5.3　加料过程中，操作人员应严格遵守操作规程，戴好安全帽和防护眼镜，防止物料溅入眼睛。
	5.4　开停设备过程中注意触电危险。
	5.5　特别注意原料储罐、调和釜的高液位控制。

	6　质量要求
	6.1　汽油机油的粘温性能要求见表2。
	6.2　汽油机油的技术要求见表3。
	6.3　汽油机油发动机试验要求符合API 1509中SM/GF-4、SN/GF-5相关要求。
	项目
	低温动力粘度(-30℃)/   
	(mPa•s)
	不大于
	低温泵送粘度 (-35℃) /(mPa•s)
	在无屈服应力时，
	不大于
	运动粘度（100℃）/（mm2/s）
	高温高剪切粘度（150℃， 106S-1）/(mPa•s)
	不小于
	粘度指数
	不小于
	闪点（开口）/℃
	不小于
	倾点
	/℃
	不大于
	质量等级
	粘度等级
	SM/GF-4
	SN/GF-5
	5W-30
	6600
	60000
	报告
	200
	-35
	5W-40
	6600
	60000
	12.5～<16.3
	3.5
	报告
	200
	-35
	试验方法
	GB/T6538
	SH/T 0562
	GB/T 265
	SH/T 0618*、
	SH/T 0703、
	SH/T 0751
	GB/T 1995*、GB/T2541
	GB/T 3536
	GB/T3535
	项目
	SM/GF-4、SN/GF-5
	试验方法
	5W-30
	5W-40
	痕迹
	GB/T 260
	150℃                         不大于
	50/0
	10/0
	100/0
	SH/T 0722

	表3(续)
	项目
	SM/GF-4、SN/GF-5
	试验方法
	5W-30
	5W-40
	诺亚克法（250℃，1h）
	或
	模拟蒸馏法（371℃馏出量）
	NB/SH/T 0059
	SH/T 0558
	报告
	 0.5
	GB/T 9170*、SH/T 0656、SH/T 0704
	凝胶指数
	EOFT流量减少
	用0.6%H2O
	用1.0%H2O
	用2.0%H2O
	用3.0%H2O
	机械杂质(质量分数) /%

	7　质量控制
	7.1　质量检验
	7.1.1　出厂检验
	7.1.2　型式检验

	型式检验项目为第6章质量要求中规定的所有检验项目。
	在下列情况下进行型式检验：
	7.2　组批
	在原材料、工艺不变的条件下，产品每生产1罐（或釜）为一批。
	7.3　取样
	按照GB/T 4756进行，每批产品取样3 L（若包括发动机试验酌情增加取样量）作为检验和留样用。
	7.4　判定规则



