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沥青路面养护铣刨施工技术规范 

1 范围 

本标准规定了沥青路面养护铣刨施工的术语和定义、一般要求、准备工作、铣刨施工，施工质量管

理与验收。 

本标准适用于高速公路、一级公路沥青路面养护铣刨施工。其他等级公路可参照执行。 

2 规范性引用文件 

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。 

GB/T 25643  道路施工与养护机械设备 路面铣刨机 

GB/T 30753  移动式道路施工机械 路面铣刨机安全要求 

GB 50026  工程测量规范 

JTG C10  公路勘测规范 

JTG E60—2008  公路路基路面现场测试规程 

JTG F40  公路沥青路面施工技术规范 

JTG F90  公路工程施工安全技术规范 

JTG H10  公路养护技术规范 

3 术语和定义 

下列术语和定义适用于本文件。 

3.1  

铣刨面  milling surface 

采用铣刨设备铣刨后的具有一定构造深度的表面。 

3.2  

标准铣刨  normal milling 

采用采用铣刨设备铣刨后的具有一定构造深度的表面，消除路面结构深层次损坏的铣刨工艺，刀间

距通常为12mm、15mm或18mm，铣刨深度0mm～300mm。 

3.3  

精铣刨  fine milling 

在标准铣刨工艺的基础上将铣刨机的铣削转子（铣刨鼓）更换为刀间距不大于8mm的精铣刨鼓，对

路面实施更细密的铣刨处理，铣刨深度0mm～100mm。 



DB61/T 1068—2017 

2 

4 一般要求 

4.1 按照设计文件，应结合路面实际状况，确定铣刨路段长度、层位、深度。 

4.2 桥梁、隧道、涵洞、通道等构造物路段沥青面层铣刨，应结合构造物的特点区别确定铣刨方案。 

4.3 采用铣刨法处理病害部位后，其平面、横断面、纵断面等线性指标应满足相应公路等级的技术指

标及后续施工方案质量的设计要求。 

4.4 施工方案确定、机具选择及现场施工等，应采取节能、降耗措施。 

4.5 施工应保证安全，做好劳动保护。 

4.6 施工应遵守国家环境和生态保护法规，注意保护环境。 

5 准备工作 

5.1 技术要求 

5.1.1 路面状况资料应真实、可靠和详尽。 

5.1.2 铣刨方案应合理，具有可操作性。 

5.1.3 施工组织应结合路面实际状况、铣刨方案等综合确定。 

5.1.4 小型铣刨设备宜用于路面的小面积维修、旧标线去除、小型沟槽铣刨等工程，铣刨宽度 300 mm～

1000mm。 

5.1.5 大中型铣刨设备宜用于道路养护、大规模翻修作业等工程，铣刨宽度 1000mm 以上，带有废料回

收装置。 

5.2 现场复核 

5.2.1 施工前应对照设计文件进行现场复核。复核项目和内容应符合表 1 的规定。路面病害现场复核

内容应符合表 2 的要求，其相应的调查和评价方法应按照 JTG H10 的要求进行。 

表1 沥青路面状况复核要求 

复核项目 复核内容 

资料收集 交通量、路面结构、监测资料 

现场复核 病害类型、范围、严重程度 

路况检测 路面破损、裂缝、车辙、平整度 

表2 路面病害复核表 

路线名称：            合同段：                天气： 

路幅：                路面宽度： 

观测：                记录：                  复核：                  年   月   日     第  页  共  页   

起讫 

桩号 
车道 

距中桩距

离及方向 

裂缝 

类型 
车辙 

松散 

类型 

其他 

类型 

桥头 

跳车 
备注 

         

5.2.2 桥梁、涵洞、通道等部位，应增加台背沉降检测。 

5.3 路面病害处治原则 

5.3.1 病害位置在路面结构内部时，宜铣刨至病害部位。 
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5.3.2 路面病害（见表 3）处治宜优先采用铣刨设备除掉旧路面后，再按后续方案施工。 

表3 路面病害一览表 

病害类型 外观描述 分级指标 

波浪、拥包 波峰波谷高差大 高差＞25mm 

裂缝 块度大、缝宽、散落 块度 50cm～100cm 或裂缝度超过 40m/1000m
2
 

松散、剥落 粗集料损失、表面剥落 松散率或剥落率≥20% 

车辙 变形较深 
连续长度超过 30m、轮槽深度大于 8mm、行车摆动且跳动感明显，

车辙深度≥20mm、行车严重颠簸 

泛油、磨光 

路表呈现沥青膜、发亮、镜

面、有轮印；路面原有粗构

造衰退或丧失、路表光滑 

 

路面破损 修补明显 100m 修补面积超过 15% 

平整度  IRI＞2.0m/km 

5.3.3 铣刨厚度应结合病害严重程度、下承层情况、路段内钻取芯样情况以及路面补强结构层厚度等

确定。 

5.3.4 施工方案不适用于由路基沉陷或不均匀沉降引起的等深层裂缝病害。 

5.4 施工方案 

5.4.1 施工方案应包括：处治层位、处治厚度、宽度、长度、铣刨方式、施工组织设计、施工机械设

备、构造物路段施工注意事项、交通组织设计、铣刨料的利用或废弃方案。 

5.4.2 不同铣刨施工方式的适用范围及特点见表 4。 

表4 铣刨施工方式 

单位为mm 

铣刨方式 刀间距 铣刨深度 适用范围 特点 

标准铣刨 
12、15 

或 18 
0～300 

消除路面结构深层损坏、路面大中修工程中病

害路面铲除、整个面层铣刨以及其他精铣刨以

外的工程范围 

刀具损耗大、铣刨废料多且利于集中

收集、运输量大、废料可再生利用、

施工工期长、成本相对较高、工序繁

杂、需加铺新的结构层等 

精铣刨 ≤8 0～100 

路面变形及表层铣刨、平整度及横坡恢复、抗

滑性能提高、标线和隆声警示带去除、桥梁、

通道、明涵和隧道等路面薄层铣刨等修复工

程、桥隧调平层预处理、不合格部位二次补铣、

层间处治等 

刀间距更小、刀距损耗低、适用范围

广、无需加铺新面层、施工工期短且

快速开放交通、环境友好、经济高效、

延长路面使用寿命、铣刨废料少、铣

刨质量高等 

5.4.3 选用的铣刨设备性能及铣刨精度应符合 GB/T 25643 中 5.2 的要求。 

5.5 施工交底 

5.5.1 施工交底时的要求如下： 

a) 施工前应对现场施工参与各方逐级进行技术交底和安全交底，明确各工序要求、标准、施工方

法、质量控制要点和安全措施等； 
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b) 施工时对于不能完全封闭的作业控制区，应将路面保畅方案落实到每一环节，确保施工安全及

交通畅通； 

c) 施工应明确标准铣刨和精铣刨的施工范围、找平方式、注意事项、施工特点等内容，确保铣刨

深度和铣刨面标高； 

d) 针对不同层次的施工参与方，其交底的深度与详细程度应有所不同。 

5.5.2 施工技术交底内容应符合表 5 的要求。 

表5 施工技术交底内容 

项目 内容 

配套机械 数量、类型等 

机械设备 调试、标定等 

铣刨机参数 行驶速度、铣刨宽度、铣刨鼓类型、刀间距等 

病害路段 桩号、车道等 

线性要素 横向坡度、纵向坡度等 

处治位置处几何尺寸 层位、宽度、深度、长度等 

顺坡 位置、长度等 

路用性能要点 构造深度、平整度、误差限值等 

精铣刨 铣刨起始部位、找平方式、操作手操作水平等 

挂线施工 
桥梁、通道、明涵以及隧道路面等精铣刨工程，高等级公路面层标准铣刨、行车道与超车

道间无标线部分等 

铣刨料处理 运输距离、存放场地、质量特性等 

5.5.3 安全方案交底内容应符合表 6 的要求。 

表6 安全方案交底内容 

项目 内容 

隐患因素 通行车辆、施工车辆、机械操作、安全防护不当等 

危险源 交通、火灾、触电、施工设备失控、扬尘及路面积水等突发事件应急响应方案、事故报告程序等

防护设备 反光背心、标志帽等 

交通标志 警告标志、警示标志、渠化装置等 

安全操作规程 持证上岗、定期培训等 

人员配备 安全员、协管人员 

铣刨机械 配套车辆交通组织、铣刨机调头安全等 

精铣刨 废料清扫、隧道内指示信号调整方案、距构造物的净距等 

应急救援 应急救援程序、内容和实施方法和保障措施 

5.6 测量 

5.6.1 施工范围内应建立导线控制网和高程控制网，并保护好测量标志、做好桩志记录。 

5.6.2 平面测量应根据设计位置、路况、构造物特点，进行测量。 

5.6.3 高程测量应按施工设计图的技术要求进行铣刨厚度、横坡度、纵坡的测量。 

5.6.4 调平测量应结合路面沉陷、构造物过渡、路面接缝处治进行。 

5.6.5 测量结果应按照施工设计图的技术要求进行数据整理。 

5.6.6 施工测量作业及成果资料整理应按照 GB 50026 和 JTG C10 的要求进行。 
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5.7 铣刨工作面准备 

5.7.1 交通管制准备工作如下： 

a) 作业控制区应按照批准的交通管制方案封闭交通，封闭时应注意安全。交通标志、标牌等应符

合 JTG F90 的要求； 

b) 铣刨废料运输应做好车辆安排； 

c) 隧道路面铣刨施工，应与隧道监控单位保持联系，及时调整隧道内指示信号。 

5.7.2 施工放样准备工作如下： 

a) 根据设计图纸要求和测量结果，标注铣刨控制线； 

b) 清理杂物或标明施工区域内的保护物。 

5.7.3 铣刨设备应提前调至施工现场，进行调试。 

6 铣刨施工 

6.1 技术要求 

6.1.1 标高受限制路段，两构造物之间距离小于 150m 路面标高不能抬高路段，上跨构造物净空受限制

的路段，主线与匝道、服务区、收费站广场相接等路段，应做好顺坡处理。其顺坡段设置长度不小于路

面加铺厚度（cm）的 1000 倍，且原则上不小于 50m，具体施工时可按两端标高适当调整顺坡段长度，

要求顺坡段范围内纵坡变化不大于 0.4%。 

6.1.2 桥、涵台背铣刨长度应根据铣刨深度确定，原则上分别不小于 20m、10m。 

6.1.3 铣刨设备刀头因磨损需要更换时，应一次性全部换掉。 

6.1.4 铣刨设备严禁无水作业，但要注意控制用水量，做到“润而不湿”，铣刨后地面无流水迹为原

则。 

6.1.5 沥青面层、基层均应分层铣刨，不同材料或不同配合比的混合料不能混铣混装，在存放区域内

也应分类堆放。 

6.2 施工工序 

6.2.1 铣刨施工工序应按图 1要求进行。 

 

图1 铣刨施工工序 

6.2.2 铣刨设备检查与调试。检查包括：刀头、铣刨鼓、打料板、喷嘴、水过滤器、侧板、紧固件、

加油量、找平传感器、转向传感器及设备的仪表数据标定、试用、纠偏等；调试包括：仪器设备运转、

行驶与制动性能、铣刨装置运行。铣刨设备相关性能检测项目及频率应符合表 7的要求。 
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表7 铣刨设备性能检测 

检查项目 
经常性检查 定期检修 

1 次／(1～3)月 1 次／项目 

外观检查 √  

检查铣刨深度、转速 √  

制动性能 √  

安全防护功能 √  

可靠性 √  

转场速度、铣刨速度 √  

铣刨装置  √ 

操纵杆、输送带、液压、油路、水管等有无异常  √ 

显示板及线路的安装状态  √ 

横坡传感器接发信号水平测定  √ 

各接线端子、锚固刀头是否松动  √ 

更换刀头  √ 

6.2.3 切边。切割机作业应使边线笔直、坑槽槽壁垂直、槽边整齐。 

6.2.4 铣刨。应根据确定好的铣刨面积和铣刨深度沿交通流动方向逐刀进行铣刨，沥青面层全部铣刨

或精铣刨工程铣刨设备应采用挂线方法进行施工，其设备安全施工要求应符合 GB/T 30753 的规定。铣

刨速度应控制在合理范围内，同时在铣刨过程中应设置专人严格控制铣刨深度。路面铣刨工程量应按照

表 8 给出格式进行记录。 

表8 路面铣刨工程量记录表 

路线名称：            合同段： 

起讫桩号:              路幅：               路面宽度： 

记    录：             复核：                            年   月   日     第   页 共   页 

铣刨方式 标准铣刨□   精铣刨□ 

铣刨范围 超 车 道□   行车道□         硬路肩□         超、行车道□ 

结构类型 
沥青面层□   二灰碎石基层□   二灰砂砾基层□   水泥稳定碎石基层□    二灰碎石底基层□ 

水泥稳定碎石底基层□          其他□ 

工程量 

段落桩号及长度： 

宽度（m）： 

测点桩号       平均厚（cm）

铣刨厚度（cm）        

工程量

（m
2
） 

 

注：在对应方框内打“√”，测点间隔根据工程类别而定。 

6.2.5 铣刨料运输。应将废旧混合料装入指定的车辆上，运送到指定的地方存放。 

6.2.6 刨边角。应根据现场铣刨面情况采用液压镐或人工将铣刨机刀头自然形成的圆弧与切割机切缝

间的少部分残留路面清除。 

6.2.7 清除余渣。采用人工或清扫机将坑槽内残留杂物清扫干净。 
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6.2.8 铣刨面检测。主要包括：铣刨面平整度、松散物、槽壁垂直度、深度、宽度、高程、构造深度、

铣刨缝预留位置等。 

6.2.9 铣刨面清扫。采用专用设备与人工相配合彻底清扫铣刨面；对于隧道路面精铣刨工程，尤其应

做好废料清扫和除尘措施。 

6.2.10 铣刨面质量合格后方可进行下一步施工，否则应进行二次铣刨施工，直至满足相关标准及后续

施工要求。 

6.3 铣刨施工参数 

施工时应结合路面材料结构特性、铣刨方式、铣刨深度、铣刨料质量特性、松动料多少及施工机

械性能，合理选择施工参数。铣刨速度与铣刨深度对应关系应符合表9的要求。施工中铣刨设备行驶速

度应符合设计要求，允许偏差为极限值的±5%。 

表9 铣刨速度与深度对应关系 

铣刨深度 

（mm） 
0～10 10～20 20～30 30～40 40～50 50～70 

铣刨速度 

（m/min） 
≤29.5 ≤15.0 ≤12.0 ≤11.0 ≤9.5 ≤8.5 

铣刨深度 

（mm） 
70～90 90～100 100～150 150～200 200～250 250～300 

铣刨速度 

（m/min） 
≤7.5 ≤7.0 ≤6.0 ≤5.0 ≤4.5 ≤4.0 

6.4 特殊路段铣刨 

6.4.1 新旧道路接口铣刨方式根据情况可选用以下 3种方法： 

a) 梯度渐减法：从路口接口往主线路面方向铣刨，起刨点为最深点，适用于主线养护改造或主线

道路等级较高的工程； 

b) 梯度渐增法：从主线路面往路口接口方向铣刨，起刨点为最浅点，适用于支线养护工程； 

c) 横向铣刨法：适用于路口路面较宽且施工空间比较宽敞。两侧控制仍采用梯度控制法，即两侧

深度控制逐刀增加或减少。 

6.4.2 桥梁构造物特殊部位铣刨方式如下： 

a) 桥梁伸缩缝：铣刨作业时应在伸缩缝两侧预留至少 10cm 宽的区域不予铣刨，待铣刨完成后，

采用人工配合空压机凿除予以清除，避免破坏伸缩缝； 

b) 桥头搭板：桥头搭板部位铣刨深度应根据设计图纸和病害程度合理确定，严禁过度铣刨，作业

前应明确每个断面铣刨深度； 

c) 桥梁护栏：铣刨作业时铣刨设备与桥梁护栏底座之间距离应不小于 10cm，局部铣刨不到的部

位，应采用人工配合空压机凿除进行界面粗糙处理； 

d) 桥梁、明涵等构造物铺装层：应严格控制铣刨厚度，必要时应预先取芯确定铣刨厚度；对桥面

混凝土铺装层应进行 2mm～5mm 的凿毛处理，且伸缩缝处不得铣刨。 

6.4.3 硬路肩及中央分隔带部位铣刨方式如下： 

a) 中央分隔带路缘石侧及硬路肩外侧拦水带 10cm～15cm 宽的区域，铣刨设备无法铣刨的部位应

采用人工进行凿毛处理，施工过程中避免对路缘石或拦水带造成破坏； 

b) 硬路肩外侧路面拼接时，其铣刨宽度应根据横向拼接宽度确定，具体应符合表 10 的要求，且

应预留拼接台阶，台阶宽度 30cm；当硬路肩宽度小于 2.5m 时，铣刨宽度应根据土路肩内边缘

与最外侧行车道轮迹带的距离确定，避免搭接缝位于轮迹带处。 
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表10 不同拼接宽度对应的铣刨宽度要求 

单位为m 

横向拼接宽度 铣刨宽度 硬路肩宽度范围 

0～2.5 
满足后续摊铺机最小摊铺宽度要求 1.5～2.5 

2.5 2.5～3.5 

大于 2.5 0.6 或 0.9 1.5～3.5 

6.4.4 构造物铺装层铣刨方式如下： 

a) 铺装层不平整造成的露白部分，宜采用小型凿毛机进行凿除处置，避免铣刨机发生空刀； 

b) 作业面重叠宽度应为 10cm～20cm，搭接部分应保持平整； 

c) 相邻铣刨面产生大于 5mm 的错台时，应进行精铣刨刮平修理。 

6.5 环境保护 

6.5.1 道路铣刨作业时应采用冲洗等措施，减小扬尘污染，且做好现场临时排水措施。 

6.5.2 运输铣刨废料的车辆，应具有防抛撒措施。 

7 施工质量管理 

7.1 施工过程中应随时对铣刨面质量进行自检，检查项目同时应符合 JTG F40 的要求。 

7.2 铣刨施工应严格控制铣刨深度，避免出现夹层、过度铣刨或遗漏铣刨现象。 

7.3 施工过程中质量控制应符合表 11 的要求。 

表11 铣刨施工过程中质量控制标准 

单位为mm 

检查项目 
检查频度及 

单点检验评价方法 

检查要求或允许偏差 
试验方法 

高速、一级公路 

宽度 检测每一个断面 ±5 JTG E60—2008（T 0911—2008） 

厚度 
精铣刨 

检测每一个断面 
±3 

JTG E60—2008（T 0911—2008） 
标准铣刨 ±5 

相邻面高

差 

精铣刨 
检测每一个铣刨面 

≤5 
JTG E60—2008（T 0911—2008） 

标准铣刨 ≤8 

8 施工质量验收 

铣刨面检查验收项目、频率应符合表12的要求。 

表12 铣刨面检查验收要求 

检查项目 
检查频度及 

单点检验评价方法 

检查要求或允许偏差 

高速、一级公路 
试验方法 

外观 随机 铣刨面无松散物、槽壁整齐垂直 目测、尺量 

面层 
宽度 每 1km 检测 20 个断面 ±5mm JTG E60—2008（T 0911—2008）

厚度 每 1km 检测 5 点 精铣刨 ±3mm JTG E60—2008（T 0911—2008）
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表12 （续） 

 

  标准铣刨 ±5mm  

平整度（标准差） 
每 200 延米（或全线连

续） 

精铣刨 1.5mm 
JTG E60—2008（T 0932—2008）

标准铣刨 1.8mm 

基层 

宽度 每 1km 检测 20 个断面 ±5mm JTG E60—2008（T 0911—2008）

厚度 每 1km 检测 5 点 
精铣刨 ±3mm 

JTG E60—2008（T 0911—2008）
标准铣刨 ±6mm 

平整度（标准差） 
每 200 延米（或全线连

续） 

精铣刨 1.8mm 
JTG E60—2008（T 0932—2008）

标准铣刨 2.4mm 

底基

层 

宽度 每 1km 检测 20 个断面 ±5mm JTG E60—2008（T 0911—2008）

厚度 每 1km 检测 5 点 ±6mm JTG E60—2008（T 0911—2008）

平整度（标准差） 全线连续 2.4mm JTG E60—2008（T 0932—2008）

 

_________________________________ 


