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	附　录　B（规范性附录）天然沥青高模量混合料的油石比标定方法
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	B.3　方法与步骤
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	C.2.4　采用小型沥青混合料拌和机拌料，其温度控制宜符合表7的规定。
	C.2.5　按照JTG E20的击实法（T0702），双面击实75 次成型试件。
	C.2.6　测定试件的空隙率VV、矿料间隙率VMA、毛体积密度、饱和度VFA、马歇尔稳定度MS、流值FL，绘制各
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	C.2.9　出具目标配合比设计报告。
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