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Sata) = V) Sa(id) = V) SaA) = V)

nm T nrmn

380 0,000 0 515 1.951 9 650 0.818 3
385 0,000 0 520 2,385 3 655 0.637 2
390 0,000 1 525 2,785 9 660 0,486 1
395 0,000 1 230 2,161 0 665 0.362 3
400 0,000 3 535 3,498 4 670 0,265 1
405 0,000 &5 240 3.799 7 675 0,185 8
410 0,001 0 245 4,061 9 6EO 0,146 1
415 0.001 9 550 4,283 9 GEL 0.104 2
420 0.003 9 555 4,469 3 (90 0,073 0
425 0.007 7 560 4,611 0 6595 0.051 7
430 0.013 3 565 4,697 4 700 Q037
435 0.020 8 570 4,728 6 705 0.027 3
440 0.030 6 575 4,700 4 710 0.019 8
445 0.042 6 580 4.613 7 715 0.014 3
450 0.058 3 585 4,466 8 720 0.010 2
455 0.078 8 290 4,270 4 725 0,007 3
460 0,105 1 295 4,037 7 730 0,005 2
465 0,138 0 600 3.773 4 735 0,003 7
470 0,180 7 605 3.485 4 740 0,002 6
475 0,237 5 610 3.178 2 745 0,001 8
480 0,310 8 615 2,862 2 750 0,001 3
485 0,400 5 620 2,535 7 755 0,000 9
490 0.519 7 625 2,190 2 760 0,000 6
495 0.681 3 630 1.852 3 765 0,000 5
500 0.896 0 635 1.552 8 770 0,000 3
505 1.187 8 640 1.281 2 A 0.000 2
510 1.539 9 645 1.034 4 780 0,000 2

21t 100.000 0
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A2 WREEMSEES TR A2,

x A2 EHXEEMEM

kA [EREEmERE] Wk EEEMRER] Wkl | mRER
nm B nm B(A) nm B(i)
300~380 0.01 450 0.94 520 0,040
385 0.013 455 0.90 525 0.032
350 0.025 460 0.80 530 0,025
355 0.05 465 0.70 535 0.020
400 0.10 470 0.62 540 0.016
405 0.20 475 0.55 545 0.013
410 0.40 480 0.45 550 0.010
415 0.80 485 0.40 BB 0.008
420 0.90 490 0.22 560 0,006
425 0.95 485 0.16 565 0.005
430 0.98 200 0.10 570 0,004
435 1.00 505 0.079 375 0,003
440 1.00 510 0.063 580 0,002
445 0.97 515 0.050 585—T700 0,001
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