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卷筒料机组式柔版印刷机维护保养技术规程 

1 范围 

本文件规定了卷筒料机组式柔版印刷机维护保养的术语和定义、基本规定、维护保养项目及要求、

记录。 

本文件适用于卷筒料机组式柔版印刷机的维护保养。 

2 规范性引用文件 

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。 

GB/T 491 钙基润滑脂 

GB/T 7324 通用锂基润滑脂 

GB/T 25679—2010 印刷机械 卷筒料机组式柔性版印刷机 

DB61/T 1197—2018 涂布机维护保养技术规范 

3 术语和定义 

DB61/T 1197—2018界定的术语和定义适用于本文件。 

3.1  

维护  maintenance  

操作人员对设备日常进行的检查、清洁、润滑的活动。 

[来源：DB 61/T 1197—2018，3.1，有修改] 

3.2  

保养  servicing 

专职维修人员对设备定期进行的维护、维修的活动。 

[来源：DB 61/T 1197—2018，3.2，有修改] 

3.3  

维护保养记录  maintenance record 

记载维护保养过程与结果的证据文件，即设备的维护保养档案。 

[来源：DB 61/T 1197—2018，3.3] 
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3.4  

润滑  lubrication  

改善摩擦副的摩擦状态以降低摩擦阻力，减缓磨损的技术措施。 

[来源：DB 61/T 1197—2018，3.5] 

4 维护保养要求 

4.1 在用设备应每日、每周、每月、每年进行维护保养，并做好相关记录，保持设备的正常使用状态。 

4.2 停用 1 个月以上的设备，应有停用记录，使用前应进行一次维护保养。 

4.3 设备使用单位应制定维护保养计划，明确责任人，保养要求。 

4.4 维护保养应落实安全措施。 

4.5 维护保养中发现设备需要维修时，应及时报修。 

5 维护保养项目及要求 

5.1 日维护保养 

日维护保养项目及要求见表1。 

表1 日维护保养项目及要求 

序号 部位 项  目  要  求 

1）擦洗机身；  无积灰、无油污，死角无污物。 

2) 检查气路、传动及冷却部分； 无漏气、漏油、漏水现象。 1 整机 

3) 清洁导向辊、压辊及承压辊。 表面无油墨、杂物等。 

1) 检查各传动系统； 保持运转正常。 
2 

放料、放料牵引、 

零速接纸 2) 清洁牵引压辊及钢辊的表面。 表面干净。 

1) 检查印版套筒、网纹辊套筒；  拆装灵活。 

2) 清洗封闭刮刀腔体、墨泵、网纹辊、油墨过滤网；  

3) 检查色间干燥箱、集中干燥箱，加热装置内； 无残留异物。 

4) 检查设定的印刷压力； 保证在正常范围。 

5) 检查网纹辊和印版辊筒离压及合压动作；  保证动作正常。 

6) 检查版辊； 无横向窜动。 

3 印刷装置 

7) 检查封闭刮刀。  无漏墨甩墨现象。 

1) 检查收料装置安全传感器；  保证工作正常。 

2) 检查冷却辊；  无漏水。 4 收料、收料牵引 

3) 清洁牵引辊表面。 表面干净。 

电器柜 1) 检查主电器柜冷却风扇或空调。 运行正常，并按要求清洁。 

机身 2) 检查各操作面板指示灯、按钮、开关、控制装置。 工作正常。 

3) 使用专用的清洁布清洁摄像头； 表面干净。 
5 

电 

气 

部 

分 

静止画面及 

人机界面 4) 使用专用的清洁布清洁人机界面触摸屏。 表面干净。 
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5.2 周维护保养 

周维护保养项目及要求见表2。 

表2 周维护保养项目及要求 

序号 部位 项目 要求 

1) 擦洗机身； 无积灰、无油污，死角无污物。 

2) 检查气路、传动及冷却部分； 无漏气、漏油、漏水现象。 

3) 清洁导向辊、压辊及承压辊；  表面无油墨、杂物等。 
1 整机 

4) 检查油泵、油箱油量。  工作正常。 

1) 检查各传动系统；  保持运转正常。 

2) 清洁牵引压辊及钢辊的表面； 表面干净。 

3) 检查零速接纸； 动作正常。 

4) 检查压辊连接臂与压辊支撑轴、裁刀连接臂与裁刀

支撑轴连接；  

无松动。 

5) 检查除尘袋清洁情况及除尘装置； 动作是否正常。 

6) 检查气胀轴； 无漏气现象。 

2 
放料、放料牵引、 

零速接纸 

7) 检查裁切装置工。  工作正常，裁切刀无断齿。 

1) 检查印版套筒、网纹辊套筒；  拆装灵活。 

2) 清洗封闭刮刀腔体、墨泵、网纹辊、油墨过滤网；  

3) 检查色间干燥箱、集中干燥箱，加热装置内； 无有残留异物。 

4) 检查设定的印刷压力； 显示准确。 

5) 检查网纹辊和印版辊筒离合压；  动作正常。 

6) 检查版辊； 无窜动现象。 

3 印刷装置 

7) 检查并清洁所有导轨以及滚珠丝杠。 表面干净，无划伤。 

1) 检查收料装置安全传感器； 工作正常。 

2) 检查收料锥度张力； 显示正常。 

3) 检查冷却辊； 无漏水现象。 

4) 对钢棍表面进行清洁；  表面干净。 

5) 检查裁切刀的磨损情况； 无磨损。 

4 收料、收料牵引 

6) 检查压辊连接臂与压辊支撑轴、裁刀连接臂与裁刀

支撑轴连接。 

无松动。 

1) 检查主电器柜冷却风扇或空调；  运行正常，表面清洁。 
电器柜 

2) 检查接地安全可靠性。 接地电阻不应大于 4Ω。 

机身 1) 检查各操作面板指示灯、按钮、开关、控制装置。 工作正常。 

1) 使用专用的清洁布清洁摄像头； 表面干净。 

2) 使用专用的清洁布清洁人机界面触摸屏； 表面干净。 

5 

静止画面及人机

界面 
3) 检查色标传感器。 工作状态是否正常。 
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5.3 月维护保养 

月维护保养项目及要求见表3。 

表3 月维护保养项目及要求 

序号 部位 项目 要求 

1) 擦洗机身； 无积灰、无油污，死角无污物。 

2) 检查气路、传动及冷却部分； 无漏气、漏油、漏水现象。 

3) 检查油泵、油箱油量； 工作正常。 

4) 清洗或更换渍毡、油线； 无泄漏现象。 

5) 对整机的运动部件进行润滑保养； 润滑油、脂应符合 GB/T 491、GB/T 7324 的要求。

6) 按要求加注润滑油、脂； 保证油位正常。 

7) 检查排风风机； 运转正常。 

8) 检查各部位轴承温升情况； 符合 GB/T 25679—2010 中 5.1.5 的规定。 

1 整机 

9) 清洁导向辊、压辊及承压辊。 表面无油墨、杂物等。 

1) 检查各传动部分；  运转正常。 

2) 清洁牵引压辊及钢辊的表面； 表面干净。 

3) 检查零速接纸； 动作正常。 

4) 检查压辊连接臂与压辊支撑轴、裁刀连接臂与

裁刀支撑轴连接；  

无松动。 

5) 检查除尘袋清洁情况及除尘装置； 动作正常。 

6) 检查气胀轴；  无漏气现象。 

7) 检查裁切装置； 工作正常，裁切刀无断齿。 

8) 检查张力、压力调节；  准确正常。 

2 

放料、 

放料 

牵引、 

零速 

接纸 

9) 检查牵引钢辊及牵引压辊的横向窜动。  无窜动。 

1) 检查印版套筒、网纹辊套筒；  拆装灵活。 

2) 清洗封闭刮刀腔体、墨泵、网纹辊、油墨过滤

网； 

表面干净。 

3) 检查色间干燥箱、集中干燥箱，加热装置内； 无残留异物。 

4) 检查设定的印刷压力； 显示准确。 

5) 检查网纹辊和印版辊筒离合压；  动作正常。 

6) 检查版辊； 无窜动现象。 

7) 检查封闭刮刀； 无漏墨甩墨现象。 

8) 复查网纹辊芯轴和版辊芯轴径向圆跳动； 径向圆跳动 GB/T 25679—2010 中表 2 的规定。

9) 复查承印辊径向圆跳动； 径向圆跳动符合 GB/T 25679—2010 中表 2 的规

定。 

10) 清洗过滤器、地排风过滤网； 表面干净。 

11) 检查风机运转； 运转平稳、无异响，联轴节连接无松动。 

12) 检查各部位传动部分；  运转正常，无松动。 

13) 检查米粒阀；  无漏气现象。 

14) 检查并清洁所有导轨以及滚珠丝杠； 表面干净，无划伤。 

3 
印刷 

装置 

15) 检查所有同步带。 涨紧无松动，同步带齿是无损坏。 
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表 3 月维护保养项目及要求（续） 

序号 部位 项目 要求 

1) 检查收料装置安全传感器； 工作正常。 

2) 检查收料锥度张力； 显示正常。 

3) 检查冷却辊； 无漏水现象。 

4) 对棍表面进行清洁； 表面干净 

5) 检查裁切刀的磨损； 无磨损。 

6) 检查压辊连接臂与压辊支撑轴、裁刀连接臂与

裁刀支撑轴连接； 

无松动。 

7) 检查牵引钢棍及牵引压辊的横向窜动； 无窜动。 

8) 检查各连接处螺栓、螺母； 无松动。 

9) 定期对冷却水进水和排水情况进行检查； 工作正常。 

10) 对油嘴加注润滑油或润滑脂； 保证油位应正常(按说明书要求频次及润滑

牌号进行加油)。 

4 
收料、 

收料牵引 

11) 检查收料压辊轴承。 运转正常，无表面磨损。  

1) 检查主电器柜冷却风扇或空调； 运行正常，表面清洁。 

2) 检查接地； 安全可靠，接地电阻不应大于 4Ω。 

3) 检查驱动器散热风扇； 运转正常。 

4) 检查各线缆、易震动部件电线电缆接头连接； 连接可靠。 

5) 检查电器柜内线路； 接头无松动、线路无损坏。 

电器 

柜 

6) 检查变压器连接。 无松动及异常发热现象。 

1) 检查各操作面板指示灯、按钮、开关、控制装

置； 

工作正常。 

2) 检查各线缆、易震动部件电线电缆接头； 连接可靠。 

3) 检查各传感器； 工作正常。 

机身 

4) 检查各电机散热风扇。 运转正常。 

1) 使用专用的清洁布清洁摄像头； 表面干净。 

2) 使用专用的清洁布清洁人机界面触摸屏； 表面干净。 

3) 检查色标传感器； 工作状态正常。 

4) 检查静止画面装置的紧固件、接插件； 无松动脱落。 

5 

电 

气 

部

分 

静止 

画面及 

人机 

界面 
5) 清洁摄像头滑动轨道。 表面干净。 
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5.4 年维护保养 

年维护保养项目及要求见表4。 

表4 年维护保养项目及要求 

序号 部位 项目 要求 

1) 擦洗机身； 无积灰、无油污，死角无污物。 

2) 检查气路、传动及冷却部分； 无漏气、漏油、漏水现象。 

3) 检查油泵、油箱油量； 工作正常。 

4) 清洗或更换渍毡、油线；  无泄漏现象。 

5) 对整机的运动部件进行润滑保养； 润滑油、脂应符合 GB/T 491、GB/T 7324 的要求。

6) 按要求加注润滑油、脂； 保证油位正常。 

7) 检查排风风机； 运转正常。 

8) 检查各部位轴承温升情况； 符合 GB/T 25679—2010 中 5.1.5 的规定。 

9) 清洁导向辊、压辊及承压辊； 表面无油墨、杂物等。 

1 整机 

10) 检查排风风机。 运转正常。 

1) 检查各传动部分； 运转正常。 

2) 清洁牵引压辊及钢辊的表面； 表面干净。 

3) 检查零速接纸； 动作正常。 

4) 检查压辊连接臂与压辊支撑轴、裁刀连接臂与裁

刀支撑轴连接；  

无松动。 

5) 检查除尘袋清洁情况及除尘装置； 动作正常。 

6) 检查气胀轴； 无漏气现象。 

7) 检查裁切装置； 工作正常，裁切刀无断齿。 

8) 检查张力、压力调节； 准确正常。 

2 

放料、 

放料 

牵引、 

零速 

接纸 

9) 检查牵引钢辊及牵引压辊的横向窜动。  无窜动。 

1）检查印版套筒、网纹辊套筒；  拆装灵活。 

2）清洗封闭刮刀腔体、墨泵、网纹辊、油墨过滤网 表面干净。 

3）检查色间干燥箱、集中干燥箱，加热装置内； 无残留异物。 

4）检查设定的印刷压力； 显示准确。 

5）检查网纹辊和印版辊筒离合压；  动作正常。 

6）检查版辊； 无窜动现象。 

7）检查封闭刮刀； 无漏墨甩墨现象。 

8）复查网纹辊芯轴和版辊芯轴径向圆跳动； 径向圆跳动 GB/T 25679-2010 中表 2 的规定。 

9）复查承印辊径向圆跳动； 径向圆跳动符合 GB/T 25679-2010 中表 2 的规定。

10）清洗过滤器、地排风过滤网； 表面干净。 

11）检查风机运转；  运转平稳、无异响，联轴节连接无松动。 

12）检查各部位传动部分； 运转正常，无松动。 

13）检查米粒阀；  无漏气现象。 

14）检查并清洁所有导轨以及滚珠丝杠；  

15）检查所有同步带； 涨紧无松动，同步带齿是无损坏。 

3 
印刷 

装置 

16）复查调整导向辊精度。 导向辊的平行度不大于 0.05 mm。 
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表 4  年维护保养项目及要求（续） 

序号 部位 项目 要求 

1）检查印版套筒、网纹辊套筒；  拆装灵活。 

2）清洗封闭刮刀腔体、墨泵、网纹辊、油墨过滤网； 表面干净。 

3）检查色间干燥箱、集中干燥箱，加热装置内； 无残留异物。 

4）检查设定的印刷压力； 显示准确。 

5）检查网纹辊和印版辊筒离合压；  动作正常。 

6）检查版辊； 无窜动现象。 

7）检查封闭刮刀； 无漏墨甩墨现象。 

8）复查网纹辊芯轴和版辊芯轴径向圆跳动； 径向圆跳动 GB/T 25679-2010 中表 2 的规定。

9）复查承印辊径向圆跳动； 径向圆跳动符合 GB/T 25679-2010 中表 2 的规

定。 

10）清洗过滤器、地排风过滤网； 表面干净。 

11）检查风机运转；  运转平稳、无异响，联轴节连接无松动。 

12）检查各部位传动部分； 运转正常，无松动。 

13）检查米粒阀；  无漏气现象。 

14）检查并清洁所有导轨以及滚珠丝杠；  

15）检查所有同步带； 涨紧无松动，同步带齿是无损坏。 

3  

16）复查调整导向辊精度。 导向辊的平行度不大于 0.05 mm。 

1）检查收料装置安全传感器；  工作正常。 

2）检查收料锥度张力； 显示正常。 

3）检查冷却辊； 无漏水现象。 

4）对棍表面进行清洁； 表面干净。 

5）检查裁切刀的磨损； 无磨损。 

6）检查压辊连接臂与压辊支撑轴、裁刀连接臂与裁刀

支撑轴连接； 

无松动。 

7）检查牵引钢棍及牵引压辊的横向窜动； 无窜动。 

8）检查各连接处螺栓、螺母。  无松动。 

9）定期对冷却水进水和排水情况进行检查； 工作正常。 

10）对油嘴加注润滑油或润滑脂； 保证油位应正常(按说明书要求频次及润滑牌

号进行加油)。 

4 

收料、 

收料 

牵引 

11）检查收料压辊轴承。 运转正常，无表面磨损。  
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表 4 年维护保养项目及要求（续） 

序号 部  位 项  目 要  求 

检查主电器柜冷却风扇或空调；  运行正常，表面清洁。 

检查接地； 安全可靠，接地电阻不应大于 4Ω。 

检查驱动器散热风扇；  运转正常。 

检查各线缆、易震动部件电线电缆接头连接； 连接可靠。 

检查电器柜内线路； 接头无松动、线路无损坏。 

电器柜 

检查变压器连接。 无松动及异常发热现象。 

1) 检查各操作面板指示灯、按钮、开关、控

制装置； 

工作正常。 

2) 检查各线缆、易震动部件电线电缆接头； 连接可靠。 

3) 检查各传感器； 工作正常。 

4) 检查各电机散热风扇； 运转正常。 

5) 检查并清洁线路板； 更换已损坏的电子元件。 

机身 

6) 检查整机线路。 电线无破损、无老化。 

1) 使用专用的清洁布清洁摄像头； 表面干净。 

2) 使用专用的清洁布清洁人机界面触摸屏； 表面干净。 

3) 检查色标传感器； 工作状态正常。 

4) 检查静止画面装置的紧固件、接插件； 无松动脱落。 

5 

电 

气 

部

分 

静止画面及 

人机界面 

5) 清洁摄像头滑动轨道。 表面干净。 

 

6 记录 

6.1 维护保养应全过程进行记录，并建立原始记录档案和电子档案。 

6.2 原始记录档案应包括以下信息： 

a) 维护保养记录表，见附录 A； 

b) 维护保养记录汇总表，见附录 B。 
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A  A  

附 录 A 

（规范性） 

维护保养记录表 

A.1 日维护保养记录表 

日维护保养记录表见表A.1。 

表 A.1  日维护保养记录表 

序号 部位 项目  结果 检查人 备注 

1) 擦洗机身；     

2) 检查气路、传动及冷却部分；    1 整机 

3) 清洁导向辊、压辊及承压辊 。    

1) 检查各传动系统；    
2 

放料、放料牵引、零

速接纸 2) 清洁牵引压辊及钢辊的表面。    

1) 检查印版套筒、网纹辊套筒；    

2) 清洗封闭刮刀腔体、墨泵、网纹辊、油墨过

滤网； 

   

3) 检查色间干燥箱、集中干燥箱，加热装置内；    

4) 检查设定的印刷压力；    

5) 检查网纹辊和印版辊筒离压及合压动作；     

6) 检查版辊；    

3 印刷装置 

7) 检查封闭刮刀。     

1) 检查收料装置安全传感器；    

2) 检查冷却辊；    4 收料、收料牵引 

3) 清洁牵引辊表面。    

电器柜 1) 检查主电器柜冷却风扇或空调。    

机身 
1) 检查各操作面板指示灯、按钮、开关、控制

装置。 

   

1) 使用专用的清洁布清洁摄像头；     

5 

电

气

部

分 
静止画面及人

机界面 2) 使用专用的清洁布清洁人机界面触摸屏。    

负责人（签名）： 

保养人：           保养日期： 
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A.2 周维护保养记录表 

周维护保养记录表见表A.2。 

表 A.2  周维护保养记录表 

保养人：          保养日期：  

序号 部  位 项  目 结  果 检查人 备 注 

1) 擦洗机身；    

2) 检查气路、传动及冷却部分；    

3) 清洁导向辊、压辊及承压辊；     

1 整机 

4) 检查油泵、油箱油量。     

1) 检查各传动系统；    

2) 清洁牵引压辊及钢辊的表面；    

3) 检查零速接纸；    

4) 检查压辊连接臂与压辊支撑轴、裁刀连接臂与裁刀

支撑轴连接； 

   

5) 检查除尘袋清洁情况及除尘装置；    

6) 检查气胀轴；    

2 放料、放料牵引、

零速接纸 

7) 检查裁切装置工。     

10) 检查印版套筒、网纹辊套筒；    

2) 清洗封闭刮刀腔体、墨泵、网纹辊、油墨过滤网；    

3) 检查色间干燥箱、集中干燥箱，加热装置内；    

4) 检查设定的印刷压力；    

5) 检查网纹辊和印版辊筒离合压；     

6) 检查版辊；    

3 印刷装置 

7) 检查并清洁所有导轨以及滚珠丝杠。    

1) 检查收料装置安全传感器；     

2) 检查收料锥度张力；    

3) 检查冷却辊；    

4) 对钢棍表面进行清洁；     

5) 检查裁切刀的磨损情况；    

4 收料、收料牵引 

6) 检查压辊连接臂与压辊支撑轴、裁刀连接臂与裁刀

支撑轴连接。 

   

1) 检查主电器柜冷却风扇或空调。     电器柜 

2) 检查接地安全可靠性。    

机 身 1) 检查各操作面板指示灯、按钮、开关、控制装置；    

1） 使用专用的清洁布清洁摄像头；    

2) 使用专用的清洁布清洁人机界面触摸屏；    

5 电 

气 

部 

分 静 止 画 面

及 人 机 界

面 3) 检查色标传感器。    

负责人（签名）： 
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A.3 月维护保养记录表 

月维护保养记录表见表A.3。 

表 A.3  月维护保养记录表 

保养人：          保养日期：  

序号 部位 项目 结果 检查人 备注 

1） 擦洗机身；     

2） 检查气路、传动及冷却部分；    

3） 检查油泵、油箱油量；    

4） 清洗或更换渍毡、油线；     

5） 对整机的运动部件进行润滑保养；    

6） 按要求加注润滑油、脂；    

7） 检查排风风机；     

1 整机 

8） 检查各部位轴承温升情况。    

1）清洁导向辊、压辊及承压辊；    

2）检查各传动部分；     

3）清洁牵引压辊及钢辊的表面；    

4）检查零速接纸；    

5） 检查压辊连接臂与压辊支撑轴、裁刀连接臂与裁

刀支撑轴连接；  

   

6）检查除尘袋清洁情况及除尘装置；    

7）检查气胀轴；     

8）检查裁切装置；    

9） 检查张力、压力调节；    

2 
放料、放料牵引、 

零速接纸 

10）检查牵引钢辊及牵引压辊的横向窜动。     

1）检查印版套筒、网纹辊套筒；     

2）清洗封闭刮刀腔体、墨泵、网纹辊、油墨过滤网；    

3）检查色间干燥箱、集中干燥箱，加热装置内；    

4）检查设定的印刷压力；    

5）检查网纹辊和印版辊筒离合压；     

6）检查版辊；    

7）检查封闭刮刀；    

8）复查网纹辊芯轴和版辊芯轴径向圆跳动；     

9）复查承印辊径向圆跳动；    

10）清洗过滤器、地排风过滤网；    

11）检查风机运转；    

12）检查各部位传动部分；     

13）检查米粒阀；    

14）检查并清洁所有导轨以及滚珠丝杠；    

3 印刷装置 

15）检查所有同步带。    
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表 A.3  月维护保养记录表 

保养人：          保养日期：  

序号 部位 项目 结果 检查人 备注 

1）检查收料装置安全传感器；     

2）检查收料锥度张力；    

3）检查冷却辊；    

4）对棍表面进行清洁；    

5）检查裁切刀的磨损；    

6）检查压辊连接臂与压辊支撑轴、裁刀连接臂与裁刀支

撑轴连接； 

   

7）检查牵引钢棍及牵引压辊的横向窜动；    

8）检查各连接处螺栓、螺母；    

9）定期对冷却水进水和排水情况进行检查；    

10）对油嘴加注润滑油或润滑脂；    

4 
收料、收料

牵引 

11）检查收料压辊轴承。    

1） 检查主电器柜冷却风扇或空调；    

2） 检查接地；    

3） 检查驱动器散热风扇；     

4） 检查各线缆、易震动部件电线电缆接头连接；     

5） 检查电器柜内线路；    

电器

柜 

6） 检查变压器连接。    

1）检查各操作面板指示灯、按钮、开关、控制装置；    

2）检查各线缆、易震动部件电线电缆接头；    

3）检查各传感器；    
机身 

4）检查各电机散热风扇；。    

1） 使用专用的清洁布清洁摄像头；  

2） 使用专用的清洁布清洁人机界面触摸屏；    

3） 检查色标传感器；    

4） 检查静止画面装置的紧固件、接插件；    

5 

电 

气 

部

分 

静止 

画面

及 

人机 

界面 5） 清洁摄像头滑动轨道。    

负责人（签名）： 
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A.4 年维护保养记录表 

年维护保养记录表见表A.4。 

表 A.4  年维护保养记录表 

保养人：          保养日期：  

序号 部  位 项  目 结  果 检查人 备 注 

1) 擦洗机身；    1 整机 

2) 检查气路、传动及冷却部分；    

a) 检查油泵、油箱油量；    

b) 清洗或更换渍毡、油线；    

c) 对整机的运动部件进行润滑保养；    

d) 按要求加注润滑油、脂；    

e) 检查排风风机；    

f) 检查各部位轴承温升情况；    

g) 清洁导向辊、压辊及承压辊；    

  

h) 检查排风风机。    

1) 检查各传动部分；     

清洁牵引压辊及钢辊的表面；    

检查零速接纸；    

a) 检查压辊连接臂与压辊支撑轴、裁刀连接臂与

裁刀支撑轴连接； 

   

检查除尘袋清洁情况及除尘装置；    

检查气胀轴；    

检查裁切装置；    

检查张力、压力调节；     

 

 

 

2 

 

 

 

放料、放料牵

引、零速接纸 

b) 检查牵引钢辊及牵引压辊的横向窜动。     

1) 检查印版套筒、网纹辊套筒；    

c) 清洗封闭刮刀腔体、墨泵、网纹辊、油墨过滤

网； 

   

d) 检查色间干燥箱、集中干燥箱，加热装置内；    

检查设定的印刷压力；    

检查网纹辊和印版辊筒离合压；    

检查版辊；    

检查封闭刮刀；    

i) 复查网纹辊芯轴和版辊芯轴径向圆跳动；    

 

 

 

 

3 

 

 

 

 

印刷装置 

复查承印辊径向圆跳动；    
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表 A.4 年维护保养记录表（续） 

序号 部位 项目 结果 检查人 备注

1）检查裁切装置；    

2）检查张力、压力调节；    

3）检查牵引钢辊及牵引压辊的横向窜动；     

4）清洗过滤器、地排风过滤网；    

5）检查风机运转；    

6）检查各部位传动部分；     

7）检查米粒阀；    

8）检查并清洁所有导轨以及滚珠丝杠；    

9）检查所有同步带；    

3 印刷装置 

10）复查调整导向辊精度。    

1）检查收料装置安全传感器；     

2）检查收料锥度张力；    

3）检查冷却辊；    

4）对棍表面进行清洁；    

5）检查裁切刀的磨损；    

6）检查压辊连接臂与压辊支撑轴、裁刀连接臂与裁刀支撑轴连接；    

7）检查牵引钢棍及牵引压辊的横向窜动；    

8）检查各连接处螺栓、螺母；     

9）定期对冷却水进水和排水情况进行检查；     

10）对油嘴加注润滑油或润滑脂；    

4 
收料、收料 

牵引 

11）检查收料压辊轴承。    

1）检查主电器柜冷却风扇或空调；    

2）检查接地；    

3）检查驱动器散热风扇；    

4）检查各线缆、易震动部件电线电缆接头连接；     

5）检查电器柜内线路；    

电器 

柜 

7）检查变压器连接。    

1）检查各操作面板指示灯、按钮、开关、控制装置；    

2）检查各线缆、易震动部件电线电缆接头；     

3）检查各传感器；    

4）检查各电机散热风扇；    

5）检查并清洁线路板；    

机身 

6）检查整机线路。    

1）使用专用的清洁布清洁摄像头；    

2）使用专用的清洁布清洁人机界面触摸屏；    

3）检查色标传感器；    

4）检查静止画面装置的紧固件、接插件；     

5 

电

气

部

分 

静止

画面

及人

机界

面 5）清洁摄像头滑动轨道。    

负责人（签名）： 
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B  B  

附 录 B 

（规范性） 

维护保养记录汇总表 

维护保养记录汇总表见表B.1. 

表B.1 维护保养记录汇总表 

型  号  
设备名称  

规  格  
使 用 部 门  

转入日期  设 备 编 号  制造单位

名称 
 

转出日期  开始使用日期  

项目 内容 验收人 验收日期 填表人 填表日期 

     安装调试

时间      

     

     

     

     

     

     

重大修理

记录 

     

     

     

     

     

     

     

     

重要部件

更换记录 

     

备   注  
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